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1. Einfuhrung

Fir die Ausfihrung und die Uberwachung von Beschichtungsarbeiten sind systematisches Vorgehen
und die Dokumentation der Arbeiten erforderlich. Um einzelne Schichten eines Beschichtungssystems
zu verifizieren, definieren Anwender Kontrollflachen, abhangig von der ObjektgréBe. An diesen Flachen

muss eine definierte Anzahl von Messungen durchgefihrt werden.

Mit der QNix® Software QN9 und einem QNix® 9500 Handmessgeréat kénnen Schichtdickenmesswerte
auf einen PC Ubertragen, verarbeitet, ausgewertet, angepasst und final in einem PDF-Report dokumen-
tiert werden. So kénnen Anwender schnell, zuverlassig und komfortabel ihre Ergebnisse dokumentie-
ren und auswerten. Bei der Gestaltung der Reporte gibt es vielfaltige Moglichkeiten, dies zu Papier zu

bringen.

Wir danken den vielen Kunden, die ihre Winsche, Anforderungen und ihr Fachwissen eingebracht haben.
Wir werden weiterhin mit dem Input unserer Nutzer die QNix®-Produkte und Software weiterentwickeln,

um stets den Marktanforderungen gerecht zu werden.
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2. Verwendung der Software

2.1. Systemanforderungen

« Betriebssystem MS Windows 7/ 8/ 81/ 10, nur 64 Bit-Versionen
o Lese- und Schreibrechte im Installationspfad

» Die TCP/UDP-Ports 8080 und 8081 mussen freigegeben und unbenutzt sein

Zuséatzlich empfohlen:
» PDF-Reader, z.B. Acrobat Reader DC

Optional zum Exportieren von reinen Messdaten:

« Ein Programm zum Offnen von XLSX-Dateien, z.B. MS Excel oder ein kompatibles Programm

Hardwareanforderungen:
« Festplattenspeicherplatz mindestens 1 GB
» USB-2.0-Anschluss A
* Handmessgeratekompatibilitat
- QNix® 9500 Basic (nicht alle Funktionen werden unterstitzt)
- QNix® 9500 Premium (nicht alle Funktionen werden unterstutzt)
- QNix® 9500 Premium+




3. Einfuhrung und Begriffserklarungen

3.1. Was sind Jobs

Mit Jobs werden Messauftrage bezeichnet. Ein Job entspricht immer einem Vorgang oder einem Auftrag.

Ein Report wird immer aus einem einzelnen Job und einer Vorlage erzeugt.

Ein Job enthélt 1-100 Areas, abhangig von der Handgeratevariante.

3.2. Was sind Areas

Eine Area ist eine Zusammenfassung von mehreren Messpunkten. Areas helfen, viele Messdaten in einem

Job besser zu organisieren. Fur Areas konnen Grenzwerte angegeben werden.

3.3. Welche Normen und Grenzwerteinstellungen werden unterstiitzt

Die Software unterstitzt diese internationalen Normen:

Einstellung
Keine Limits
Einfache Grenzwerte

Individuelle Grenzwerte

ISO 19840
IMO PSPC

SSPC PA2 Levell
SSPC PA2 Level2
SSPC PA2 Level3

SSPC PA2 Level4
SSPC PA2 Level5

Norm

ISO 19840: 2012-09

IMO PSPC (Performance Standard
for Protective Coatings)

SSPC-PA 2 (Level 1)
SSPC-PA 2 (Level 2)
SSPC-PA 2 (Level 3)

SSPC-PA 2 (Level 4)
SSPC-PA 2 (Level 5)

Bemerkungen

Es kénnen eigene Anforderungen
eingestellt werden.

Korrosionsschutz von Stahlbauten
Siehe MSC.215

Default unter allen SSPC Limit-
Einstellungen

Die Einstellung der Normen erfolgt im Job-Meni. Jede Area kann mit eigenen Grenzwerten eingestellt

werden. Die Bezeichnung der Parameter ist abhdngig von der verwendeten Norm. NatUrlich kann man

auch ohne Grenzwerte arbeiten.
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3.4. Wie und wo werden die Daten gespeichert

Samtliche Daten (Jobs, Reporte und Vorlagen) werden als Dateien auf dem Handgerat und dem PC
gespeichert. Die Ordnerbezeichnung ist auf dem Handgerat wie auch auf dem PC gleich. Die Ordnerpfade
und Bezeichnungen lassen sich in der Software andern. Dies ist hilfreich, wenn mehrere QN9-Installationen

auf gleiche ,globale” Datenbestéande Zugriff haben sollen (Server).

Standardméfig werden die Daten wie nachfolgend aufgefuhrt in vorgegebenen Verzeichnissen gespei-

chert, wobei das Laufwerk (Laufwerksbuchstabe) vom Windows-Betriebssystem automatisch vergeben

wird.

Handgerat (USB-Laufwerk) QN9-PC-Anwendung Bemerkungen

Laufwerk:/JOBS C:/Benutzer/Offentlich/Automation/  Speicherort fur Jobs
jobs

Laufwerk:/TEMPLATES C:/Benutzer/Offentlich/Automation/  Speicherort fiir Job-Vorlagen
templates

Laufwerk:/REPORTS C:/Benutzer/Offentlich/reports Speicherort fur Reporte (auch

PDF-Reporte und Excel-Export)

Laufwerk:/REPORTTEMPLATES C:/Benutzer/Offentlich/ Speicherort fur Reportvorlagen

reportTemplates

Die Pfade konnen im Meni PROGRAMM EINSTELLUNGEN / DATEIPFADE eingesehen und ggf. gedndert
werden. Im Falle einer Deinstallation der QN9-Software bleiben die Verzeichnisse zur Sicherheit erhalten.
Das Verzeichnis Automation sollte regelméaBig gesichert werden, um einem eventuellen Datenverlust

vorzubeugen.




4. Installation der Software
4. Installation der QN9 vom Handgerat
» Das Handgerat wird mit dem beiliegenden USB-Kabel mit dem PC verbunden.

« Nach wenigen Sekunden sollte das Handgerét als Laufwerk erkannt werden. Das neue Laufwerk

QNix® 9500 sollte erscheinen.

Computer  Ansicht v 9
T % ), DieserPC » N “Dieser PC"... 0
-~
't Favoriten ‘ ¢ QOrdner (6)
Q‘!I' Downloads 4 Gerdte und Laufwerke (6)
5| Zuletzt besucht
I \ » am Wing(C)
glegau I DVD-RW-Laufwerk (G:) 22— I |
- 11,5 GB frei von 97,6 GB
{ OneDrive Anwendung Win (F) Linux (15
U Anlagen = I = |
1! Documents S 213 Gt freivon 360 GB S 196 G feivan 200G
Daten (1) ~=  ONx9500 (D)
™ P |
"’E‘m’pc P 150 68 fre vor 731 GB ﬂ 385 MB frei von 485 MB
Bilder
ik Desktop © Netzwerkadressen (12)
Il Dokumente
18 Downloads
B Musik
j Videos
£, Wing (<)

[l QMix9500 (D)

& Anwendung Wing (F:)

o Linux (1)

a Daten ()]

5® Produktion (\WSERVER2003) (O:)

9 Bedienungsanleitungen (\SERVER2003) (P:)

3 users (\\SERVER2003) (@) v
24 Elemente

» Je nach Betriebssystemversion und Systemeinstellungen 6ffnet sich automatisch ein Dateifenster
(Explorer). Sollte dies nicht der Fall sein, muss das Laufwerk (im Beispiel D:) manuell gedffnet werden.

Der Inhalt des USB-Speichers im Handgerat wird angezeigt.




QNix’ 9500 QN9 PC-Software

Laufwerktools
Start Freigeben Ansicht Verwalten - 9
®© + 1 [ » DieserPC » QN9500 (D) v ¢ "QNix9500.. 0
¢ Favoriten @ Mame - Anderungsdatum Typ GraBe
j Downloads LI FONTS 05.09.2018 14:.08 Dateiordner
ﬁ Zuletzt besucht installdata 16.01.2020 10:07 Dateiordner
| glogau 1. JoBS 01.10.2019 10:00 Dateiordner
| REPORTS 21.08.2019 08:23 Dateiordner
& OneDrive | reportTemplates 01.10.2019 09:59 Dateiordner
|0 Anlagen L SYSTEM 02.10.2019 11:57 Dateiordner
| Documents L TEMPLATS 01.10.2019 09:59 Dateiordner
@ Autorun.inf 05.03.2020 12:20 Setup-Informatio... 1KB
1% Dieser PC QNix 9500_v1.0_DE_2019-11-28-2.pdf 27.01.2020 10:28 Adobe Acrobat D... 3.196 KB
& Bilder CNix 9500_v1.0_EN_ES_FR_IT_NL_PL_2019... 27.01.2020 10:28 Adobe Acrobat D... 2.029KB
,_E Desktop o qnix_icon.ice 26.10.2015 09:10 ICO-Datei KB
|I] Dokumente Setup_QN9_Installation,exe 16.01.2020 16:40 Anwendung 365 KB
j Downloads
.D Musik
| @ Videos
i, Wing (C)
Il @Mix9500 (D:)
s Anwendung Wing (F:)
a Linux (1)
s Daten (1)
58 Produktion (\\SERVER2003) (0%)
# Bedienungsanleitungen (\SERVER2003) (P:)
5# users (\\SERVER2003) (Q:) hd
12 Elemente E =l

« Die Installation wird durch Doppelklick auf die ausfihrbare Datei Setup_QN9_Installation.exe gestartet.

Eine Windows-Warnung (Benutzerkontosteuerung) wird angezeigt und muss bestatigt werden.

« Es wird nach der Installationssprache gefragt.
E Please select a language.
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« Nach Auswahl der Sprache erscheint ein Dialogfenster. Im Allgemeinen sind keine Anderungen

vorzunehmen - die Installation wird mit dem Button WEITER fortgesetzt.

Komponenten auswahlen
Wahlen Sie die Komponenten aus, die Sie instalieren machten,

Wahlen Sie die Komponenten aus, die Sie instalieren méchten, und wahlen Sie diejenigen ab,
die nicht installiert werden sollen. Kicken Sie auf Weiter, um fortzufahren.

Beschreibung

Wahlen Sie die Komponenten QN9 software
Bewegen Sie den

aus, die Sie installieren

méchten: Qhixc USB driver Mauszeiger (ber ging

Start Menu Entry Komponente, um ibre
Desktop Icon Beschreibung zu sehen,

Bendtigter Speicher: 357.0 MB

Mullsaft Install System 3,05

« Ein letzter Dialog wird angezeigt. Hier kann bei Bedarf der Ort der Installation

auf dem PC geadndert werden.

Zielverzeichnis auswsahlen
Wahlen Sie das Verzeichnis aus, in das QM3 installiert werden soll.

QM3 wird in das unten angegebene Verzeichnis installiert. Falls Sie in ein anderes Verzeichnis
installieren méchten, Kicken Sie auf Durchsuchen und wihlen Sie ein anderes VYerzeichnis aus.
Klicken Sie auf Instalieren, um die Installation zu starten.

Zielverzeichnis

| Durchsuchen ...

Benatigter Speicher: 337.0 MB
Verflgbarer Speicher: 11.2 GB

Mullsaft Inskall Systerm 3,05

< Zuriick || Installieren | | Abbrechen

11
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1 L. 5
Das Programm muss im Installationsverzeichnis Schreibrechte besitzen. Wenn mit mehreren Be-

nutzerkonten gearbeitet wird, sollte das ,Offentliche* Verzeichnis von Windows ausgewahlt werden,

damit andere Benutzer die Software ohne Probleme nutzen kénnen.

» Durch Betatigung des Buttons INSTALLIEREN, wird die Software installiert.

R Installation von QNS = =

Wird installiert ...
Bitte warten Sie, wihrend QNS instaliert wird.

Wird kapiert nach C: sers\PubliciQNe

Detais anzeigen

Mullsoft Install System v3.05

< Zurlick Weiter > Abbrechen

« Die Installation dauert wenige Minuten, da die Software vom Handgerat direkt auf den PC installiert wird,
via USB. Im Anschluss wird der serielle USB-Treiber fir das Handgerat installiert, bitte Button WEITER >

drlcken.

QNix Treiber Installer

Willkommen beim QNix 9500
Installer!

Dieser Wizand installiert die USB Treiber fiir Ihr QN 9500
Gerat.

Kicken Sie auf “Weter". um den Vorgang fortzusetzen

< Zurick Abbrechen

12
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» Wenn der USB-Treiber korrekt installiert wurde, sollte folgendes Fenster erscheinen.

Mit dem Button FERTIG STELLEN, schlieBt man das Fenster.

QNix Treiber Installer

Gliickwunsch! Die Treiber wurde
erfolgreich installiert.

Die Software fur die Hardwaregerate wurde nicht aktualisisrt, wei
sie nicht besser als die zurzett installiette Software i

Trelbemame Status
~/ Automation Dr. Nix Gmb... Betriebsbereit
~ Automation Dr. Nic Gmb...  Betrisbsbereit

<Zuiick | Fetigstellen | | Abbrechen

« Es erscheint ein letztes Mitteilungsfenster. Durch Betatigen des Buttons FERTIGSTELLEN

wird die QN9-Software gestartet, wenn dies nicht abgewahlt wurde.

4] Installation von QNS = =

Die Installation von QN9 wird
abgeschlossen

QN wurde auf Threm Computer installiert.

Klicken Sie auf Fertigstellen, um den Installations-Assistenten
zu schlieBen.

IGHS aeibren

Zuriick | Fertigstellen | | Abbrechen

4.2. Installation der Software von der Internetseite

Die aktuelle Softwareversion kann von der Internetseite des Geréateherstellers heruntergeladen werden:
https://www.g-nix.com/fileadmin/gnix/oeffentliche_downloads/firmware/QN9-Installation.zip. Es wird eine
ZIP-Archivdatei heruntergeladen. Nach Entpacken dieses Archivs kann die Installation durch Ausfihren

der Setup_QN9_Installation.exe gestartet werden. Die Installation erfolgt nach derselben Prozedur wie im

vorherigen Abschnitt beschrieben.
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4.3. Sicherung der Software

Die Anwendungssoftware kann vom Handgerat auf den PC kopiert werden, damit die QN9-Software auch
ohne vorhandenes Handgerat installiert werden kann. So haben Sie gleich eine Sicherung der QN9-Soft-
ware. Das ,unsichtbare” Verzeichnis installdata und das ausfuhrbare Programm Setup_QN9_Installation.
exe mussen dazu vom Handgerat-USB-Speicher kopiert/gesichert werden. installdata und das Instal-
lationsprogramm mussen sich in einem Verzeichnis befinden, damit die Installation funktioniert. Durch

Starten von Setup_QN9_Installation.exe wird die QN9-Software installiert.

5. Startmenu

5.1. Ubersicht

Nach dem Start der QN9-Software erscheint das Programmfenster mit einer /\
Ubersicht. Von hier aus sind das Schnellmenti, das Tab-Mend, die Hilfe- und ﬁ
Verbindungs-Buttons erreichbar. Zu diesem Ubersichtsfenster kann man aus

jeder Ansicht mit dem Home-Tab in der rechten oberen Ecke des Programm-

fensters zurlckkehren:

Die folgende Abbildung zeigt diese Bedienelemente im Ubersichtsfenster

mit den einzelnen Bereichen.

14
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EINSTELLUNGEN RE| E USTIERUNG LIVE MESSUNG. =

'SCHNELLMEND

®

LIVE HILFE
MESSUNG ERSTELLUNG SUPPORT

5.2. Schnellmeni

Das Schnellmenu zeigt vier farbige groBe Buttons, von denen aus man schnell in die Bereiche ,JOBS",
LLIVE MESSUNG", . ERSTELLUNG" und ,HILFE / SUPPORT" gelangt. Bewegt man hier die Maus Uber

einen der Buttons, erscheint eine detaillierte Auflistung der Unterthemen:

+ JOB VORLAGE ERSTELLEN
+JOBS VERWALTEN
+ JOB ERSTELLEN
* SPEZIFIKATION « ANSICHT
* MESSSPEICHER VERWALTEN - EINSTELLUNGEN » 3-KLICK-REPORT

+ ANLEITUNG

+ INFORMATIONEN

+ HILFE/SUPPORT

+ TEAMVIEWER-SITZUNG

15
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5.3. Tab-Menii

Mit dem Tab-MenU hat man Zugriff auf alle MenUs des Programms. Bewegt man den Mauszeiger Uber

einen der Tabs, klappt ein Pull-down-MenU auf, um direkt in die Unterments zu wechseln.

S .
PROGRAMM Q D \NDGER) @ @ m
EINSTELLUNGEN REPORTE JoBS. EINSTELLUNGEN © JUSTIERUNG LIVE MESSUNG z

5.4. Hilfe Button

Der Hilfe-Button hat die gleiche Funktion wie der Hilfe/Support-Button im Schnellmenu. Im linken
Menubereich sind die Hilfestellungen aufrufbar, die dann im rechten Bereich des Programmfensters

erscheinen:

16

Qonixe

Y
PROGRAMM
EINSTELLUNGEN REPORTE JoBs

Anzeige der Bedienungsanleitung
ANLEITUNG

Kontaktdaten Automation
ADRESSE

Bezeichnung und Version
INFORMATIONEN

Fernwartung mit TeamViewer

FERNWARTUNG




5.5. Verbindungs-Buttons

Die Buttons im unteren Bereich dienen zur Anzeige des Verbindungsstatus. Durch die Betatigung von

DATEI SYNC wird das Synchronisationsfenster geoffnet, wenn ein Handgerat angeschlossen ist.

Verbindung zum Messgerat
8 g usB ®) =
AUSWERFEN DATEI SYNC USB

Der Button USB AUSWERFEN sollte vor der Trennung des Handgeréates betatigt werden. Ersatzweise
kann die Windowsfunktion ,Hardware sicher entfernen und Medium auswerfen“ ausgefiihrt werden,

falls die Anwendung keine Administratorrechte besitzt.

Wenn kein Handgerat angeschlossen wurde, sind die Button DATEI SYNC und USB deaktiviert.

Verbindung zum Messgerat

USB TEST

17



QNix’ 9500 QN9 PC-Software

6. Schnelleinstieg
6.1. Handgeréat verbinden/trennen DATEI SYNC o UsB =

Die Verbindung des Handgerates mit dem PC erfolgt Uber das mitgelieferte USB-Kabel. Der dafur
erforderliche Treiber wird bei der Installation der QN9-Software ebenfalls installiert. Eine erfolgreiche
Verbindung wird durch die Verbindungsbuttons angezeigt, die jetzt nicht mehr grau, sondern farbig
dargestellt werden. Sind die Buttons DATEI SYNC und USB ausgegraut, so wurde das Handgerat nicht

mit dem PC verbunden oder der USB-Handgeratetreiber wurde nicht korrekt installiert.

Sollte das eingesteckte Handgerat nicht erkannt worden sein, kann durch eine Betatigung des Buttons

USB TEST, die Verbindung neu initiiert werden.

W‘

| USB TEST

Dieser Button hat eine Doppelfunktion und wird ebenfalls fir das sichere Entfernen des Handgerates

verwendet.

18




Nachdem das Handgerat mit dem PC verbunden ist, erscheint ein Dateifenster (dies ist abhdngig vom

Betriebssystem und den Systemeinstellungen) mit den auf dem Handgerat befindlichen Dateien.

Dieses Fenster wird nicht benotigt und kann geschlossen werden.

(e

= | OMix 9500 (D)

Start Freigeben Ansicht

4 B > QNix 9500 (.. »

Y
MName

FONTS

JOBS

REPORTS

reportTemplates

SYSTEM

TEMPLATS
@ Autorun.inf
QMix 8500_V1.0_DE_2019-11-28-2,pdf
CMix 9500_V1.0_EM_ES_FR_IT_ML_PL_2019...
m gnix_icon.ico
E Setup_QMN9_Installation.exe

11 Elemente

WVenwalten

Laufwerktools
b 4] /O

Anderungsdatum

05.09.201% 13:08
15.03.2017 0&:45
21.08.2019 07:23
01.10.2019 08:59
05.02.2020 0%:41
15.03.2017 08:45
02.10.2019 09:46
27.01.2020 08:28
27.01.2020 09:28
26.10.2015 0&8:10
17.01.202011:22

"OMix 9500 (D:)" durchsuchen

Typ

Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Dateiordner
Setup-Informatio...
PDF-Datei
PDF-Datei

Symbol

Anwendung

GriBe

1KB
3.196 KB
2.029 KB
1TKB
373 KB

E@

19
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6.2. Messdaten auf den PC libertragen O
DATEI SYNC

Die Messdatenubertragung vom Handgerat zum PC erfolgt tiber den Dateisynchronisations-Dialog
(Klick auf die Taste DATEI SYNC).

Im Dialog kann man mit dem Dateifilter ausgewahlte Inhalte ein- oder ausblenden, z.B. um hier im Beispiel
nur die Jobs anzeigen zu lassen. Mit dem Button ,Pfeiltaste-rechts” kann der ausgewahlte Job samt

Inhalten in die Software Ubertragen werden.

DATEISYNCHRONISATION

= © R oooo1 00001

ERG -- @] ’

s

Messdaten Leasing123456789

3>>Job zur QN9-
Software Ubertragen

1>> Filter auf ,Jobs”
] Reporte einstellen

| PDF-Reporte
| Excel-Exporte E

 Reportvorlagen

2 >> Job im Hand-

|| (Alle) . -
geréat auswahlen

(Alle) | (Alle)

SCHLIESSEN X

Der Ubertragene Job erscheint nun im rechten Bereich unter ,ANWENDUNG". Die Messdaten sind nun in

der QN9-Software verfugbar.

HANDGERAT

- R 00001
B

[ [ Messdaten Leasing123456789

Naturlich kénnen auch Dateien auf das Handgerat Ubertragen werden, um z.B. erstellte Jobvorlagen auf
das Handgerat zu bringen. Nach erfolgreicher Datentbertragung kann der Dialog geschlossen werden.
Bevor das Handgerat vom PC getrennt wird, sollte der Button USB AUSWERFEN betatigt werden (siehe
Kapitel 8.2.).

Alternativ kann die Windowsfunktion ,Hardware sicher entfernen und Medium auswerfen® verwendet

werden, falls die Anwendung nicht mit Administratorrechte gestartet wurde.

20



6.3. Messvorbereitung

6.3.1. Jobvorlage erstellen

Die Jobvorlagen erreicht man tber das Schnellmen in der Ubersicht oder
direkt Uber den Karteireiter ,Jobs". Jobvorlagen dienen zur Erstellung von
Jobs nach einem vorgelegten Muster (Vorlage).

In der linken Mendleiste wahlt man JOB VORLAGEN aus.

JOBS

JOB VORLAGEN

JOB BEARBEITUNG

In der Mitte erscheint der VORLAGEN EXPLORER®, in dem Sie Vorlagen auswahlen kénnen.
Fur eine neue Vorlage klicken Sie den Button NEUE VORLAGE.

NEUE VORLAGE

Im nachsten Dialog wird der Vorlagenname eingetragen und anschlieBend der Button OK gedrlckt. Im
Vorlagenexplorer ist die neue Vorlage im Bereich ,Vorlagenaufbau® zu sehen. Die Vorlage wurde nun
angelegt, enthalt aber noch keine Speicherbereiche (Areas), in denen die Messwerte flr eine Gruppe von

Messungen (z.B. ein Bauteil) abgelegt werden.

NEUE JOB VORLAGE

VORLAGEN EXPLORER

Bitte benennen Sie die Job Vorlage:

Bitte wahlen Sie eine Job Vorlage

Meine Vorlage
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Areas werden durch einen Rechtsklick im Fenster VORLAGENAUFBAU" oder mit dem Button
NEUE AREA unterhalb des linken MenUs hinzugefugt.

[¥] Meine Vorlage

Neue Area...

Dazu o¢ffnet sich ein Dialog, in dem die Area benannt wird. Ein Klick auf den Button OK schlie3t den

Vorgang ab. So konnen weitere Areas fur die Vorlage erstellt werden.

Bitte benennen Sie den Area:
Beispiel-Area 1

Anzahl 1.

| )
OK ABBRUCH
SCHLIESSEN X

In dem Beispiel wurden drei Areas (Bauteil_01, Bauteil_02 und Bauteil_03) fur die Speicherung von

Messwerten angelegt. Klickt man eine Area an, werden im rechten Bereich ,EINSTELLUNGEN" unter
LGRENZWERTEINSTELLUNGEN" die Limits fur die Messanforderungen angezeigt. Die Voreinstellung ist
,Einfache Grenzwerte" Diese Einstellung kann entweder global durch die vorherige Auswahl der Vorlage

oder lokal durch Auswéhlen der einzelnen Areas angepasst werden.

Die Grenzwerteinstellmoglichkeiten entsprechen zu 100 % den Einstellmoglichkeiten der hochsten

Ausbaustufe der QNix® 9500 Handgeréateserie.
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~ [¥] Meine Vorlage
[:] Bauteil 01
[ Bauteil 02

[ Bauteil 03

Nachdem alle Einstellungen vorgenommen wurden, muss der Button UBERNEHMEN angeklickt werden.

Keine Limits

(Einfache Grenzwerce |

Individuell
150 19840

IMO-PSPC

SSPC PA2 Level 1

SSPC PA2 Level 2

SSPC PA2 Level 3

SSPC PA2 Level 4

SSPC PA2 Level 5

UBERNEHMEN

Die globale Einstellung der Limits in der Vorlage liberschreibt die lokalen Einstellungen aller Areas,

die sich in der Vorlage befinden. Es erscheint eine Warnmeldung.

Das Speichern der Vorlage erfolgt Uber den Button SPEICHERN unterhalb des linken Mendus.
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6.3.2. Jobvorlagen ilibertragen
DATEI SYNC o USB _%
Um eine Jobvorlage auf das Handgerat zu Gbertragen,

muss dieses Uber das USB-Kabel mit dem PC verbunden sein. Eine erfolgreiche Verbindung wird durch

die Verbindungsbuttons angezeigt, die statt grau jetzt farbig dargestellt werden. Ein Klick auf den Button

DATEI SYNC o6ffnet den Dialog fur den Austausch von Daten zwischen Handgerat und QN9-Software:

DATEISYNCHRONISATION

B rew
/' JobVorlagen E [ Meine vorlage
| Jobs ,O;
Dateien auf Dateien auf
" Reportvorlagen i dem Hand- dem PC
e . gerat L
 PDF-Reporte E
 Excel-Exporte
| (Alle)
Dateifilter L
(Alle) (2]

Die Jobvorlage kann nun ausgewahlt und mit dem Ubertragungs-Button zum Handgeréat Ubertragen
werden. Nach erfolgreicher Ubertragung der Jobvorlage erscheint diese im Dateifenster , HANDGERAT*

Das Dialogfenster kann nun geschlossen werden.
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6.3.3. Jobvorlage anwenden

wird nur vom QNix® 9500 Premium+ unterstutzt

Nachdem eine Jobvorlage ins Handgerat Ubertragen wurde, kann aus der Vorlage ein neuer Job fur die

Messwertaufnahme erzeugt werden. Dazu wahlt man im Handgeratement den Reiter ,Jobs* und dann

,Neuer Job* aus. Mit der OK-Taste gelangt man in die Auswahl ,Neuer leerer Job“ oder ,Meine Vorlage*

(die Bezeichnung hangt von der Benennung in der QN9-Software ab).

Neuer leerer Job

Meine Vorlage

lob Ischen
Als neuen Job speichern
Neue Area

EJBauteil_03
EJBauteil_02
EJBauteil_01

Area aktivieren
Area deaktivieren
Area loschen
Messwerte [oschen

Dort wahlt man die Vorlage aus und bestéatigt dies mit der OK-Taste. Aus der Vorlage wird dann sofort

ein neuer Job angelegt und gedffnet. Der Job selbst erhalt im Handgerat einen automatisch erzeugten

Namen. Der Inhalt des neuen Jobs wird im Handgerat sofort angezeigt:

Um Messungen in diesem Job zu speichern, muss noch eine Area ausgewahlt werden. Im Beispiel ist dies

die Area ,Bauteil_O1" Ein Klick auf die OK-Taste fuhrt zu weiteren Auswahloptionen: Die Area ,Bauteil_O1*

kann nun aktiviert werden. Alle nun durchgefihrten Messungen werden je nach Einstellungen dieser Area

dort gespeichert.

Es gibt eine weitere Moglichkeit, die Messarbeit im Vorfeld am PC vorzubereiten. Man kann aus einer

Job-Vorlage direkt einen Job erzeugen. Nach Ubertragung auf das Handgeréat kann man so die Jobs

direkt nutzen (nur die Premium-Handgeratevarianten kénnen diese Funktion (Jobs) sinnvoll nutzen). Das

hat den Vorteil, dass Jobs mit individueller, eingédngiger Bezeichnung in der QN9 angelegt werden kénnen

(nur das QNix® 9500 Premium+ Handgerat unterstitzt mehrere Jobs).. Mehr dazu im Kapitel 7.3.2.
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6.4. Reportvorlage erstellen

6.4.1. Reportvorlage laden

Um eine Reportvorlage zu 6ffnen, wahlt man im Reiter ,REPORTE" den Menupunkt ,VORLAGEN" aus.

ﬁ
REPORTE JoBs

ERSTELLUNG

VORLAGEN

Eine bereits vorhandene Reportvorlage kann nun ausgewahlt werden. Im mittleren Fensterbereich werden
die Elemente der Reportstruktur angezeigt. Diese lassen sich per Mausklick aufklappen, um die einzelnen

Felder (Eigenschaften) sichtbar zu machen.

REPORTELEMENTSTRUKTUR

| Demo_ENG

REPORTELEMENTSTRUKTUR | REPORTSTRUKTUR |

- IE Adressfeld Auftragnehmer

W ] Adressfeld Auftragnehmer
Telefon / E-Mail

» EAdressfeldAufﬁragHEhmer ...................-----...... "".Zusétze

4 Auftrag Logo

» Adressfeld Auftraggeber - ¥ Auftrae

Je Area eine Messwerttabelle, 1-spaltig

Balkendiagramme

» Unterschriftsfeld

26



CASS

6.4.2. Neue Reportvorlage erstellen

Eine Reportvorlage erstellt man tUber den Button NEUE VORLAGE. Es erscheint ein Dialog fur die
Benennung der Vorlage. In dem Textfeld wird der Name fur die Vorlage eingegeben. AnschlieBend zum

Bestatigen den Button OK klicken.

NEUE REPORTVORLAGE

Bitte benennen Sie die
Reportvorlage:

lMeine Reportvorlage|

B
(7
OK ABBRUCH

Nun kann mit dem Aufbau der Vorlagenstruktur begonnen werden: Ist der Reiter ELEMENTAUSWAHL

auf der rechten Seite ausgewahlt, lassen sich die dort aufgelisteten Elemente mit der Maus bei gedriick-

ter linker Maustaste in die Reportstruktur ziehen (Drag-and-drop).

REPORTELEMENTSTRUKTUR ELEMENTAUSWAHL REPORTEDITOR

Messwerttabelle, kombinierter Modus

[E Alle Areas in einer Messwerttabelle, 1-spaltig

M | speil o orla Je Area eine Messwerttabelle, 3-Spaltig
Textblock

Textblock, 2-spaltig

Textblock, 2-reihig

Textblock, 2-reihig und 2-spaltig
| Adressfeld Auftragnehmer
Adressfeld Auftraggeber

»
E Adressfeld Auftragnehmer ‘ e

_____________________________________ ¥ Y D .
Report Ende .
__________________________________________________________ *onen,

In der Elementvorschau wird das ausgewahlte Reportelement angezeigt. Ggf. enthalt die Vorschau nur

Beispieldaten. Die meisten Reportelemente kénnen aufgeklappt werden, um weitere Einstellmoglichkeiten

und Eingaben vorzunehmen.
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Mﬂ > m Adressfeld Auftragnehmer

Name / Firma

‘ADRESSFELD AUFTRAGNEHMER

Automation Dr. Nix GmbH & Co. KG.

Adressfeld Auftragnehmer
Robert-Perthel-StraBe 2

50739 Koln

Telefon / E-Mail

Telefon: +49(0)221/917455-0

E-Mail: info@automation.de - Zusatze

Logo

Nach der Selektierung einer Eigenschaft kann diese im REPORTEDITOR bearbeitet werden.

w: @ Adressfeld Auftragnehmer

oo rigos )

Adressfeld Auftragnehme.r.

o [« Jo [l J[_ommman ][ crec

‘mrtomatiovr. Nix GmbH & Co. KG.

Telefon / E-Mail
Zusatze

Logo

Eine Anderung muss immer mit Speichern im Editor abgeschlossen werden — Ausnahme: Bildauswahl fur

das Importieren von Bildern.

Die nachste Abbildung zeigt eine REPORTSTRUKTUR mit verschiedenen Elementen. Die Reihenfolge
lasst sich durch Verschieben mit der Maus beliebig andern und einzelne Positionen kénnen geldscht
werden. Eine eingeblendete gestrichelte Linie hilft, die Position festzulegen.
[REPORTSTRUKTUR |
4 IE Adressfeld Auftragnehmer
4 Adressfeld Auftraggeber
E] Messsystem
Je Area eine Messwerttabelle, 1-spaltig
Balkendiagramme
4 Unterschriftsfeld
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6.4.3. Reportvorlage speichern

Zum Speichern der Vorlage klickt man den Button SPEICHERN an. Die Vorlage steht nun fur die
Erstellung von Reporten bereit.

6.5. Report erstellen

6.5.1. Einflihrung

Reporte (Messprotokolle) werden auf der Seite ,REPORTE/ERSTELLUNG" bearbeitet und erstellt. Zur
Erstellung werden ein Job (Messdaten) und eine Reportvorlage benétigt. Der gespeicherte Reportaufbau
(Reportstruktur) kann selbst nicht mehr verandert werden. Die textlichen Inhalte sowie Bilder kdnnen
natdrlich angepasst werden.

6.5.2. Report laden

Mit dem Button LADEN wird ein gespeicherter Report aufgerufen. Ein Auswahlfenster 6ffnet sich. Die

vorhandenen Reporte werden auf dem PC im linken Bereich gelistet. Bei Auswahl eines Reportes in dieser

Liste wird die erste Seite als Vorschau angezeigt:

REPORT LADEN

REPORTE ORSCHAU @

(A ]
LADEN =/ ABBRUCH
SCHLIESSEN x
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6.5.3. Report erstellen

Die Erstellung eines Reports erfolgt auf der Programmseite ,REPORTE/ERSTELLUNG".
REPORT ERSTELLEN offnet das Auswahlfenster ,JOB UND REPORTVORLAGENAUSWAHL".

JOB UND REPORTVORLAGENAUSWAHL

00001 Demo DEU
Messdaten Leasing123456789 Demo_ENG
BilderTest

Dateiname des PDF-Reports?
Report_

— —
ERZEUGEN UND  { [ror) ERZEUGEN UND (7

SPEICHERN BEARBEITEN ABBRUCH

SCHLIESSEN X

wilad Uber das Startmenii ERSTELLUNG kommt man direkt in dieses Fenster.

Damit ein Report erstellt werden kann, mussen ein Job (Messdaten) und eine Reportvorlage ausgewahlt
werden. Im unteren Eingabefeld ,Dateiname des PDF-Reports sollte der gewlinschten Dateinamen ein-

getragen werden. Es wird ein Dateiname der Einfachheit halber vorgeschlagen.

Der Name des Reports sollte noch nicht existieren, sonst wird die altere Datei ohne vorhergehende

Warnung liberschrieben.
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Danach gibt es drei Entscheidungsmoglichen (Buttons):

e

ERZEUGEN UND [ [ror) ERZEUGEN UND

SPEICHERN BEARBEITEN ABBRUCH

@ « ERZEUGEN UND SPEICHERN:

Es wird sofort der gewlinschte Report aufgebaut. Dieser wird als
Reportstruktur angezeigt und unmittelbar eine PDF-Datei erzeugt

und gespeichert. Die PDF-Datei wird anschlieBend geoffnet.

« ERZEUGEN UND BEARBEITEN: @ ccccecccccccccocccacccans
Der gewlnschte Report wird aufgebaut, dieser kann vorab bearbeitet werden.
Vorhandene Reportelemente mit Text und Bild lassen sich andern und
anpassen. Der Reportaufbau selbst kann nicht gedndert werden, da dieser

durch die Vorlage fest definiert wird.

¢« ABBRUCH (@ +eeccccescsescsscscsccscscssccnssscscassccccccccs
Abbruch des Vorgangs.

Mit dem Button SPEICHERN wird der Report gespeichert (nicht als PDF), um spater wiederverwendet

werden zu konnen.

6.5.4. Report editieren

Auch wenn eine Reportvorlage erstellt wurde, kann diese Vorlage nicht 1:1 fur jeden Messauftrag ver-
wendet werden. Sie werden Anpassungen vornehmen wollen (z.B. Datum, Kunde, usw.). Dazu muss ein
neuer Report erzeugt werden, um die aktuellen Messdaten zu integrieren. Die Vorgehensweise, wie ein

Report erzeugt wird, ist im Kapitel 6.5.3 beschrieben.
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Bei der Erzeugung des Reports ist der Button ERZEUGEN UND BEARBEITEN zu betatigen, damit der
Report nicht als PDF-Datei erstellt wird und vorher bearbeitet werden kann. Danach wird der Report-
aufbau im Bereich ,REPORTSTRUKTUR" aufgefuhrt.

| RepoRTSTRUKTUR |
Wie bei der Erstellung von Reportvorlagen (siehe 4 [a Adressfeld Auftragnehmer
6.4.2), kdnnen die Eigenschaften der Reportele- > Auftrag
mente aufgeklappt werden, um die gewlnschte
Eigenschaft anzuwahlen. Im ELEMENTFELDEDITOR

wird der Inhalt angezeigt, dieser kann editiert oder

» || Adressfeld Auftraggeber
[i] Je Area eine Messwerttabelle, 1-spaltig

. . . Balkendiagramme
neu eingegeben werden. Im Bild wurde z.B. die

. » |Bl unterschriftsfeld
Eigenschaft ,Nummer* zum Reportelement Auftrag neerscnriveste

ausgewahlt. Diese ,Nummer* entspricht einer Vor- Report Ende

gangsnummer/Auftragsnummer und wird auf jeder
Reportseite im FuBbereich wiederkehrend eingeflgt. Das Feld ,Nummer* kann Zahlen, Buchstaben und
Sonderzeichen enthalten.

CREPORTSTRUKTUR  ELEMENTRELDEDTOR |

» [ﬂ Adressfeld Auftragnehmer

vAuftrag |B|I|!”A'” i ” peichern |
m 12345678
Zusatze

» |=| Adressfeld Auftraggeber
[fi] Je Area eine Messwerttabelle, 1-spaltig
Balkendiagramme

4 Unterschriftsfeld

Report Ende

Aktuell darf die ,Nummer“ nur einzeilig und maximal  [ENIA013:8:13:00): 5}
30 Zeichen lang sein. Die Anderungen werden mit Bitte benennen Sie den Report:
dem Button SPEICHERN Ubernommen. Naturlich
kénnen weitere Anderungen in den anderen Eigen- Report 2020-06-17

schaften vorgenommen werden.
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A Achtung

Nach allen Eingaben und Anderungen der Eigenschaften muss mit dem Button SPEICHERN der Vorgang

abgeschlossen werden - erst dann erfolgt die Speicherung als Datei.

‘17 ) Hinweis
In der Vorschau sind Anderungen erst nach der Betatigung des Buttons SPEICHERN aktuell. Der
Report muss demzufolge immer erst gespeichert werden, um eine aktuelle Vorschau zu erhalten

und/oder den Report als PDF-Datei zu erzeugen.

6.5.5. Report exportieren und drucken

Mit dem Button EXPORT kann ein geladener Report als PDF-Datei erstellt werden. Danach kann der

Dateiname gedndert werden.

A Achtung

NEUER DATEINAME

Dateiname des PDF-Reports?

Report_00001

SPEICHERN @ ‘ ABBRUCH
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Nach der Betatigung des Buttons SPEICHERN wird die PDF-Datei erstellt. ﬁ
Je nach Umfang des Reports kann dies etwas dauern. Dies wird durch eine '

Animation angezeigt.

PDF wird er

Nach Fertigstellung 6ffnet sich ein neues Fenster mit dem PDF-Report. Der Report wurde jetzt schon als
PDF-Datei gespeichert. Der Report kann bei Bedarf ausgedruckt werden, ansonsten kann das Fenster

einfach geschlossen werden.

QNIX-SCHICHTDICKENPRUFPROTOKOLL

‘ADRESSFELD AUFTRAGNEHMER
Automation Dr. Nix GmbH & Co. KG.

Robert-Perthel Stralle 2
50739 K0

Telefon: +45(0221/917455-0
EMall infofiautomation.de

[voreanG

Auftragsnummer: 12345678

‘ADRESSFELD AUFTRAGGEBER

Firma Mustermann
Herr Horst Mustermann

Telefon: 0201-1234567

E-Mall: info@kfz-mustermann.de

Kundennummer: 1000

00001 HE?

NFe [um) Datum/uhrzeit
- 20200120 09:48:20
20200120 09:48:21

20200120 09:48:22

20200120 09:48:23

2020.01-20 09:48:24.

20200120 09:48:25

Um das Dokument auszudrucken, geht man mit der Maus im PDF-Fenster
zum oberen Rand. Es werden diverse Steuerelemente angezeigt. Am rechten
oberen Rand findet sich das Drucksymbol: Mit der Betatigung andert sich die
Darstellung und das angezeigte Dokument kann Uber das System-Druckmenu

ausgedruckt werden.
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6.6. Datensicherung

6.6.1. Die QN9-Daten (Jobs, Vorlagen, Reporte)

Die QN9-Anwendung verwaltet die verschiedenen Datenarten, wie Jobs, Reporte usw. selbst. Die einzel-

nen Dateien werden automatisch in vorgegebene Verzeichnisse abgelegt. In Kapitel 34. wird dies be-

schrieben. Zwecks Sicherung oder Archivierung kénnen die Daten mit dem Windows Dateimanager von

dort kopiert werden

6.6.2. Handgerate-Einstellungen

Mit der QN9-Anwendung gibt es die Moglichkeit, Handgerate-Einstellungen zu sichern. Falls ein weiteres

QNix® 9500 Handgerat zur Verfugung steht, kdnnen die Einstellungen einfach auf das zweite Geréat tber-

tragen werden. Das Handgerat muss via USB am PC angeschlossen sein.

Speichern unter

41> BH » Dieser PC > Desktop

Organisieren ~ Neuer Ordner

~ Name

3t Schnellzugriff
I Desktop

P 2 glogau
¥ Downloads #
*
»

a1 Offentlich

# Organisation - Verkniipfung
| Dokumente

=/ Bilder
Dokumentation
Glogau
installdata

Zeiterfassung
@ OneDrive
= Dieser PC
_# 3D-Objekte
&/ Bilder
I Desktop v <

v

Anderungsdatum

23.03.2020 11:33
24.04.2020 10:09
24.03.2020 16:43

9] £ "Desktop" durchsuchen

Typ

Verknupfung
Verknipfung
Verkniipfung

Grébe

2 KB
2 KB
1KB

Dateiname:

Dateityp: | GAUGE-Datei (.gauge) (*.gauge)

 Ordner ausblenden

Abbrechen

35



QNix’ 9500 QN9 PC-Software

Auf der Seite ,HANDGERAT EINSTELLUNGEN / SONDE oder SYSTEM oder GRENZWERT-EIN-
STELLUNGEN koénnen die Einstellungen gespeichert werden. Grundséatzlich werden immer alle Einstel-
lungen gespeichert. Es muss dies nicht auf jeder der MenUseiten (SONDE, SYSTEM oder GRENZWERT-
EINSTELLUNGEN) vorgenommen werden. Das Speichern der Einstellungen erfolgt tber den Button
SICHERN... Es 6ffnet sich nach Betatigung ein Dateiauswahldialog ,Speichern unter*: Der Dateiname wird
vorgegeben und kann naturlich editiert werden. Der Dateityp GAUGE muss beibehalten werden. Mit dem

Button SPEICHERN wird eine Datei mit den Gerateeinstellungen erzeugt und gespeichert.

Der Import (Laden) der Einstellungsdatei wird mit dem Button WIEDERHERSTELLEN... durchgefihrt.
Danach 6ffnet sich ein Dateiauswahldialog mit dem Titel OFFNEN:

Die gespeicherte Einstellungsdatei wird ausgewahlt (im Beispiel settings.gauge). Mit dem Button OFFNEN
werden die Einstellungen geladen. Mit dem Button UBERTRAGEN werden die Einstellungsdaten auf das

Handgerat Ubertragen. Sonst bleiben die urspringlichen Einstellungen im Handgeréat erhalten.

1+ B > Dieser PC > Desktop v O L "Desktop” durchsuchen
Organisieren ~ Neuer Ordner ;; = il | e
” Name Anderungsdatum Typ Gréfe
3 Schnellzugriff
B Desktop + 2 glogau 23.03.2020 11:33 Verkniipfung 2 KB
a Offentlich 24.04.2020 10:09 Verkniipfung 2 KB
¥ Downloads  #
a Organisation - Verkniipfung 24.03.2020 16:43 Verkniipfung 1KB
Dok te A
okumente [ settings.gauge 19.06.2020 10:48 GAUGE-Datei 2k8
&= Bilder »*
Dokumentation
Glogau
installdata
Zeiterfassung
@ OneDrive
= Dieser PC
_J 3D-Objekte
&= Bilder
I Desktop
Dokumente
& Nownlnads < »
Dateiname: H b | GAUGE-Datei (.gauge) (*.gauge)
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7. Menubeschreibung

7. Programm Einstellungen
In diesem MenU konnen anwendungsspezifische Einstellungen eingesehen und vorgenommen werden.

DATEIPFADE

STATUS VERBINDUNG

SPRACHE

REPORTE

MASSEINHEIT

HILFE/SUPPORT

7.1.1. Dateipfade

Hier kdnnen die von der QN9 Anwendung fur Daten verwendeten Verzeichnisse eingestellt werden.
Siehe hierzu auch Kapitel 34.

7.1.2. Status Verbindung

Diese Seite dient dazu, ggf. Probleme mit der USB-Verbindung zum Handgerat anzuzeigen. Bei einer

erfolgreichen Handgerateverbindung Uber USB sollten dhnliche Daten angezeigt werden. Der Lauf-
werksbuchstabe (USB-LAUFWERK) und der SERIELLE PORT werden vom Betriebssystem automatisch

STATUS VERBINDUNG

zugewiesen.

DATEIPFADE oS

STATUS VERBINDUNG et

SPRACHE Qhix

T stATUS
verbunden

MASSEINHEIT uswmwec

HILFE/SUPPORT B
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71.3. Sprache

Auf dieser Seite kann die Sprache der Anwendung und der Reporte eingestellt werden. StandardmaBig ist

die Anwendung beim ersten Start auf Englisch gestellt.

Nachdem die gewlnschte Sprache eingestellt wurde (in der Pull-down-Liste), ist der Button SPEICHERN
zu betéatigen, damit die Anderung tibernommen wird. Die Anderung der Sprache erfolgt augenblicklich

ohne Neustart der Anwendung.

Die eingestellte Reportsprache ist unabhangig von der Anwendungssprache.

SPRACHEINSTELLUNGEN
DATEIPFADE
STATUS VERBINDUNG
SPRACHE
REPORTE
MASSEINHEIT

HILFE/SUPPORT

SPEICHERN ABBRUCH

Hinweis

Die eingestellte Sprache libersetzt die vorgegebenen Beschriftungen und Texte der Reportelemente,

nicht jedoch eigene Texte. Bitte beachten Sie: Die Sprache kann nachtréglich nicht gedndert werden.
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7.1.4. Reporte

Uber das Pull-down-Ment REPORT EINSTELLEN wird das Seitenformat der PDF-Reports gewahlt
(DIN-A4 oder Letter).

71.5. MaBeinheit

Hier wird die SchichtdickenmaBeinheit fur die Darstellung eingestellt, was sich auch auf die Reporte
auswirkt. Es stehen zur Auswahl: pm (Mikrometer, SI-Langeneinheit von 10®m) und mil (UK-/US-Langen-
einheit).

7.1.6. Hilfe/Support

Hier kommt man auf die Hilfe/Supportseite. Siehe Kapitel 9.

7.2. Reporte

Der Ausganspunkt fur das Erstellen von Reportvorlagen und Reporten.

ERSTELLUNG

VORLAGEN

Hinweis
Momentan werden max. 2.500 Seiten und max. 250.000 Messdaten pro Job unterstiitzt, max.
5.000 Messdaten pro Balkendiagramm (Area). Je mehr Seiten |lhr Report enthalt, desto langer

dauert die Erzeugung.
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7.2.1. Erstellung

Hier werden die Reporte erzeugt. Selbstverstandlich gibt es die Moglichkeit, Texte und Bilder anzupassen
und anzugeben, bevor aus einer Reportvorlage ein Report erzeugt wird (Im Kapitel 6.5 wurde die grund-
satzliche Erzeugung der Reporte (Messwertprotokolle) beschrieben).

7.2.2. PDF-Reporte oder Excel-Export

StandardmaBig ist die PDF-Erstellung vorgewahlt. Es besteht auch die Moglichkeit, Messdaten als
Excel-Export zu erzeugen. Die Reportvorlagen werden hierbei nicht bertcksichtigt, da nur die Messdaten

aufgenommen werden, wobei jede Area in einem eigenen Sheet im XLSX-Dokument dargestellt wird.

Um einen Excel-Export durchzufthren, ist in der kurzen Einstellliste REPORTDATENFORMAT die
Option EXCEL-EXPORT ALLER AREAS auszuwahlen.

EXCEL-Export aller Areas ¥

Danach kommt man, wie in Kapitel 6.5 beschrieben, tber den Button REPORT ERSTELLEN in das JOB
UND REPORTVORLARGENAUSWAHL-Fenster. Hier werden ein Job und eine Reportvorlage (auch wenn
diese nicht fur den Excel-Export benétigt wird) ausgewahlt. Danach bitte den Button ERZEUGEN UND
BEARBEITEN betatigen. Der Button ERZEUGEN UND SPEICHERN erzeugt direkt einen PDF-Report,

ohne dass vorher noch Anderungen vorgenommen werden kénnen.

OB UND REPORTVORLAGENAUSWAHL

E—

00001 Demo_DEU
Messdaten Leasing123456789 Demo_ENG
BilderTest

erzevcen oo (&) (W lemzevsenuno (7)
SPECHERN BERRDETEN orucH
icHuessen X
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Danach sollte ein entsprechender Report geladen worden sein. Nach Betatigung des Buttons EXPORT
offnet sich ein kleines Fenster, das nach einem Excel-Dateinamen fragt: Hier wird der Dateiname ein-

gegeben und mit OK tibernommen.

DATEINAME

Dateiname des EXCEL-Exports
ohne Dateierweiterung?

i ——
) e

A Achtung

Der Excel-Export wird als XLSX-Datei abgespeichert und befindet sich im Report-Verzeichnis (siehe auch
Kapitel 34. Wie und wo werden meine Daten gespeichert®). Die Excel-Datei wird nicht automatisch ge-

offnet.
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Der Export sieht beispielhaft wie folgt aus:

Formeln  Daten  Uberprifen  Ansicht

A

Fe [mil]| NFe [mil] Datum/Uhrzeit
2020-1-23 13:46:45
2020-1-23 13:46:46
2020-1-23 13:46:47
2020-1-23 13:46:48
2020-1-23 13:46:49

.........................

. 3 Spalten (Fe-Schichtdicke,
- NFe-Schichtdicke, Datum/Uhrzeit)

O ® N VA WN(RP

sese® ‘@ . Eine Seite fur
° jede Area

PR R e
w|N |~ o

[
S

5

Tiir hinten links [ Kotfliigel links | Motorhaube | Kotfliigel rechts = Tirvornere.. ® i

7.2.3. Reportvorlagenelemente

Im Kapitel 6.4 wurde erklart, wie man prinzipiell Reportvorlagen erstellt. Es folgen weitere Erklarungen

hierzu. Eine Auflistung der vorhandenen Reportelemente wird in der ELEMENTAUSWAHL angezeigt:

ELEMENTAUSWAHL REPORTEDITOR VORSCHAU

m Histogramme

Balkendiagramme
Uberpriifung
FF|seitenumbruch

Ein Bild

Zwei Bilder, 2-spaltig
E Justierdaten
Grenzwerteinstellungen
Unterschriftsfeld

Je Area eine Messwerttabelle, 1-spaltig

Messwerttabelle, kombinierter Modus
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7.2.3.1. Textblocke:

o Textblock: Ein freier Text, der mehrere Zeilen umfassen kann.

« Textblock, 2-spaltig: Jede Spalte wird getrennt eingegeben.

» Textblock, 2-reihig: Jeder Reihenblock wird getrennt eingegeben. Die Blécke sind mit einer gestrichelten
Linie getrennt.

» Textblock, 2-reihig und 2-spaltig: Vier Textblécke als Kombination von Textblock 2-reihig und Textblock
2-spaltig.

v Textblock, 2-reihig und 2-spaltig

Text: oben, Spalte links

Text: oben, Spalte rechts
Text: unten, Spalte links

Text: unten, Spalte rechts

Textblocke sind einfache Elemente, die 1-4 Eigenschaften besitzen, die Textabschnitte fuhren kénnen:

Im Report sieht das fur den Textblock (2-reihig, 2-spaltig) so aus:

.
BEMERKUNGEN |
Text: aben, Spalte links Text: oben, Spalte rechts
Text: unten, Spalte links Text: unten, Spalte rechts
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7.2.3.2. Besondere Textblocke

 Adressfeld Auftragnehmer

Kontaktdaten: Name, Adresse, Telefon, Sonstiges und ein Firmenlogo

e [ﬂ Adressfeld Auftragnehmer
Name / Firma
Adressfeld Auftragnehmer
Telefon / E-Mail
Zusétze

Logo

Im Report sieht dies beispielhaft so aus:

ADRESSFELD AUFTRAGNEHMER

Name / Firma

Telefon:
E-Mail:

» Adressfeld Auftraggeber

Informationen (Kontaktdaten) des Kunden: Adressfeld und Kundennummer

v Adressfeld Auftraggeber
Adressfeld Auftragnehmer

Kundennummer

» Auftrag
Die Auftragsnummer/Vorgangsnummer und optional erganzender Text. Die Auftragsnummer wird
wiederkehrend in der FuBzeile auf jeder Seite links eingefligt! Die Nummer darf aktuell nur eine Zeile

beanspruchen!

v Auftrag

Nummer

Zusatze
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« Spezifikation

Hier kénnen Angaben zu Beschichtungssystem und Untergrund vermerkt werden.

h n Spezifikation

Beschichtungssystem

Untergrund

« Uberprifung
Mit diesem Reportelement kann ein Auswahlfeld im Reportausdruck mit max. 3 frei definierbaren Optio-
nen eingeftugt werden. In der Grundeinstellung gibt es: i. O. (in Ordnung), Nachbearbeitung und Nicht in
Ordnung. Ebenfalls ist ein freier Bemerkungstext vorgesehen. In einem ausgedruckten Report kénnen so

vorgegebene Optionen angekreuzt werden.

v Uberpriifung
Uberpriifung: Ok
Uberpriifung: Nachbearbeitung
Uberpriifung: Nicht in Ordnung

Bemerkungen

Im Report sieht dieses Element so aus:

UBERPRUFUNG

[1 i0. [ 1 MNachbearbeitung [ 1 NichtinOrdnung

Uberprifung der Beschichtung

» Unterschriftsfeld
Die Felder fur Datum und Unterschrift kdnnen gedndert werden. DarUber werden gestrichelte Linien

eingefugt fur handschriftliche Unterschriften im Ausdruck.

- Unterschriftsfeld

Datum

Unterschrift
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Im Report sieht dieses Element so aus:

Datum Unterschrift

7.2.3.3. Messgerate-Elemente

» Justierdaten

Mit diesem Element kann eine Auflistung der Justierhistorie der Sonde(n) eingefligt werden. Dieses

Element hat keine einstellbaren Eigenschaften. Im Report sieht dieses Element zum Beispiel so aus:

| ADJUSTEMENT DATA | QO
Job: Jobname
Datum/Uhrzelt Justierung
2021-08-2310:10:43 Individuell
2021-08-2310:10:43 Individuell
Job: Jobname
Datum/Uhrzelt Serlennummer Sonde Substrat Referenzwert
2021-08-2310:10:43 12345678 Fe Opm
2021-08-23 10:10:43 12345678 NFe Opm

* Messsystem

Dieses Element liefert eine Aufstellung des Geratetyps mit Produktschlissel und Seriennummer.

Das Handgerat muss angeschlossen sein.

Im Report sieht dieses Element beispielhaft wie folgt aus:

MESSSYSTEM |91
GERATETYP PRODUKTSCHLUSSEL SERIENNUMMER

QNix 9500 Premium+ | GQNIC+DUX.X/XX-D--- 3000305

QNix Probe P33/3 PQN3CNDU3.0/3.0-P-— 3000296

© Automation Dr. Nix GmbH & Co. KG
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7.2.3.4. Messdatentabellen

Aktuell gibt es 4 Tabellenelemente. Werte, die auBerhalb der Spezifikation liegen, erscheinen rot.

« Je Area eine Messwerttabelle, 1-spaltig
Jede Area wird in einer eigenen Tabelle aufgefuhrt und einer statistischen Aufstellung des Mittelwertes
X, der Standardabweichung an , des kleinsten und des groBten Messwertes in der Area am Ende der

Tabelle. Die Tabelle sieht zum Beispiel wie folgt aus:

MESSDATEN | [
Messwerttabelle ] Seitenwand links

# Fe [pm] NFe [pm] Datum/Uhrzeit
0 125.6 - 2020-01-23 13:46:38
1 125.4 - 2020-01-23 13:46:40
2 1253 - 2020-01-23 13:46:41
3 124.9 - 2020-01-23 13:46:42
4 1253 - 2020-01-23 13:46:43
X 125.3 -

On-1 0.2 -

Min. 124.9 -

Max. 125.6 -

« Messwerttabelle, kombinierter Modus
Dieser einzige Tabellentyp unterstitzt den Kombi-Modus oder Duplex-Modus (2 Schichten: Verzinkung

auf Stahl/Eisen + Lackschicht). Die Tabelle sieht zum Beispiel wie folgt aus:

MESSWERTTABELLE | [
Job: Messdaten

Area NFe [pm] Fe [um] Y [pm] Datum/Uhrzeit
Seitenwand links - 125.6 125.6 2020-01-23 13:46:38
Seitenwand links - 1254 1254 2020-01-23 13:46:40
Seitenwand links - 125.3 125.3 2020-01-23 13:46:41
Seitenwand links - 124.9 124.9 2020-01-23 13:46:42
Seitenwand links - 125.3 125.3 2020-01-23 13:46:43
Tur hinten links - 125.8 125.8 2020-01-23 13:46:45
Tur hinten links - 570.7 570.7 2020-01-23 13:46:46
Tur hinten links - 125.4 1254 2020-01-23 13:46:47
Tur hinten links - 125.6 125.6 2020-01-23 13:46:48
Tur hinten links - 125.3 125.3 2020-01-23 13:46:49
Motorhaube - 125.8 125.8 2020-01-23 13:46:45
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48

« Alle Areas in einer Messwerttabelle, 1-spaltig

Eine einfache Auflistung aller Messwerte Uber alle Areas in einer Tabelle. Es wird ein Messpunkt in je

einer Reihe (1-spaltig) aufgefihrt. Die Tabelle sieht im Report beispielhaft wie folgt aus:

MESSWERTTABELLE

Job: Messdaten

Area Fe [pm] NFe [pm]
Seitenwand links 125.6 -
Seitenwand links 125.4
Seitenwand links 125.3
Seitenwand links 124.9
Seitenwand links 125.3
Tur hinten links 125.8
Tur hinten links 570.7
Tur hinten links 1254
Tur hinten links 125.6
Tur hinten links 125.3
Motorhaube 125.8

» Je Area eine Messwerttabelle, 3-spaltig

Hier wird pro Area eine Tabelle gebildet. Die Messdaten werden 3-spaltig aufgefthrt, um viele Mess-

daten platzsparend darzustellen. Ebenfalls werden statistische Werte pro Area am Ende jeder Tabelle

aufgelistet: Mittelwert x, Standardabweichung an , kleinster und gréBter Messwert in der Area.




Die Tabelle sieht im Report beispielhaft wie folgt aus:

00001 |
Messwerttabelle [] 00001

# Fe [pm] NFe [pm] # Fe [pm] NFe [pm] # Fe [pm] NFe [pm]
1 48.1 - 18 47.8 -35 47.8 -
2 47.9 - 19 48.0 - 36 47.7 -
3 48.0 - 20 48.5 - 37 47.9 -
4 48.1 - 21 48.8 - 38 48.0 -
5 48.0 - 22 47.8 -39 48.0 -
6 47.9 - 23 48.1 - 40 47.9 -
7 47.9 - 24 48.3 - 41 48.1 -
8 60.0 - 25 47.9 - 42 48.2 -
9 47.8 - 26 48.1 - 43 48.0 -
10 47.7 - 27 48.0 - 44 47.9 -
" 47.7 - 28 48.6 - 45 48.4 -
12 47.7 - 29 48.2 - 46 48.6 -
13 47.8 - 30 48.0 - 47 48.2 -
14 48.4 - 31 48.4 - 48 48.0 -
15 47.8 - 32 47.9 - 49 48.1 -
16 47.7 - 33 48.5 - 50 47.9 -
17 47.8 - 34 47.8 - 51 - -
X 48.3 -

On.1 17 -

Min. 47.7 -

Max. 60.0 -

7.2.3.5. Messdatendiagramme

Aktuell gibt es drei Diagrammtypen. Die Diagramme werden automatisch generiert, ohne Parameter an-
geben zu mussen. Demzufolge gibt es keine Eigenschaften in diesen Reportelementen. Fur jede Area wird

ein Diagramm gezeichnet.

¢ Histogramme
Ein Histogramm ist eine grafische Darstellung der Haufigkeitsverteilung der Messwerte. Die Daten
werden automatisch in Klassen eingeteilt (Beschichtungsbereiche). Am unteren Ende werden zusatz-
liche statistische Angaben aufgefuhrt. Durch die Grenzwerteinstellungen kénnen Messdaten auBerhalb

des Spezifikationsbereichs rot angezeigt werden.
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Fur eine Area sieht ein solches Diagramm wie folgt aus:

00001 [~ ]

Anzahl Messungen

41.7 42.6 43.6 44.5 45.4 46.4 47.3 48.3 49.2 50.2 51.1
M Schichtdicke [um] M Normalverteilung

X [um] 48.3
o [pum] 1.7 +30.1 [um] 51
Messwerte innerhalb +30,,4 49 Messwerte ausserhalb +30,,. 1

Balkendiagramme und Balkendiagramme Duplex

Bei diesen Diagrammtypen werden die Messwerte mit einem Balken dargestellt, wobei die Breite der

Balken abhangig von der Anzahl der Messungen ist. Fur jede Area wird ein Diagramm eingefugt. Werte

auBerhalb der Spezifikation werden rot aufgefuhrt. Aktuell werden max. 5,000 Messungen unterstitzt.

Es kann immer nur ein Balkendiagrammtyp in einem Report verwendet werden, ,Balkendiagramme” oder

,Balkendiagramme Duplex”.
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Schichtdicke [pm]

36.0 M |

. Fe . NFe . Min./Max.
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Eine Area sieht im Diagrammtyp ,Balkendiagramme Duplex” wie folgt aus:

BLECH_01 [

Schichtdicke [pm]

7.2.3.6. Kalibrierzertifikat

Durch das Einflgen des Reportelementes Kalibrierzertifikat kann ein unter 74.5. erstelltes Zertifikat in

einen Report eingefligt werden. Dies kann als Nachweis winschenswert sein.

Das Kalibrierzertifikat muss vor der Reporterstellung, wie unter 7.4.5 beschrieben, eingelesen wor-

den sein. Aktuell wird das Einbinden eines Zertifikates nur von einer Sonde unterstiitzt.
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7.2.4. Reportstruktur

Im Feld REPORTSTRUKTUR werden die Reportelemente fur den entsprechenden Report aufgefuhrt.
Wahrend der Erstellung kénnen Reportelemente aus der ELEMENTAUSWAHL in die REPORTSTRUKTUR

per Drag-and-drop gezogen werden.

REPORTELEMENTSTRUKTUR ELEMENTAUSWAHL REPORTEDITOR VORSCHAU

Meine Reportvorlage =

Textblock, 2-spaltig
Textblock, 2-reihig
________ bck, 2-reihig und 2-spaltig

[#4l Adressfeld Auftragnehmer
=] Adressfeld Auftraggeber

Auftrag
Spezifikation
m Messsystem

Reportelemente kdnnen in der ELEMENTSTRUKTUR nach oben oder unten verschoben werden. Elemen-
te konnen geldscht werden, indem das Elemente selektiert und der Button LOSCHEN betatigt wird. Oder

schneller: Man zieht das Element mit ,Drag-and-drop“ aus dem Bereich der ,REPORTSTRUKUR® und lasst
die Maustaste los. Das Element ist geldscht. Es gibt viele Reportelemente, deren ,ELEMENTTITEL* (Uber-

schriften) geandert werden konnen. Hier ein Beispiel fur das Element ,Auftrag”

REPORTELEMENTSTRUKTUR ELEMENTAUSWAHL REPORTEDITOR VORSCHAU

|Deutsch ~ || |

» [ Adressfeld Auft **
ressfeld Au ragqe‘rwmeﬁ'

.
v Auftrag .' :

Nummer

Bildauswahl

Zuséatze

Report Ende
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Wenn das Reportelement in der ,REPORTSTRUKTUR® selektiert wird, ist der Text im Feld ,ELEMENT-
TITEL" editierbar. Beispielhaft wird der Text in ,Kundenvorgang” gedndert. Mit SPEICHERN werden

Anderungen gespeichert. Die VORSCHAU" zeigt, dass die Anderungen (ibernommen wurden.

ELEMENTAUSWAHL REPORTEDITOR VORSCHAU
QNIX-SCHICHTDICKENPRUFPROTOKOLL G
|ADRESSFELD AUFTRAGNEHMER ]

Name / Firma -
Telefon:

E-Mail

KUNDENVORGANG =
Aultragsnummer:

55



QNix’ 9500 QN9 PC-Software

7.2.5. Standardvorlage

Eine Reportvorlage kann als Standardvorlage markiert werden. Diese wird im Fenster JOB UND REPORT-
VORLAGEN-AUSWAHL selektiert. Es muss der gewlinschte Job gewahlt und ein Name fir die PDF-Datei

angegeben werden.

REPORTELEMENTSTRUKTUR

Meine Reportvorlage” v

JOBS REPORTVORLAGEN

00001 Demo_DEU .
Messdaten Demo_ENG

BilderTest

Meine Reporeverlage )

Info

Messdaten Leasing123456789

meineReportvorlage2

Dateiname des PDF-Reports?
Report_
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7.2.6. Elementvorschau

In der ELEMENTVORSCHAU werden selektierte Reportelemente angezeigt.

REPORTELEMENTSTRUKTUR ELEMENTAUSWAHL REPORTEDITOR VORSCHAU

m Histogramme
Balkendiagramme

Neue Reportvorlage v

Uberpriifung

FF|Seitenumbruch
Ein Bild
Zwei Bilder, 2-spaltig
m Justierdaten

@ Grenzwerteinstellungen
Text: Spalte links Unterschriftsfeld

Text: Spalte rechts

+ [B] extblock, 2-reihig

M Textblock

Text

e Textblock, 2-spaltig

Je Area eine Messwerttabelle, 1-spaltig

Messwerttabelle, kombinierter Modus

PRV PR U T PP Sy P
fextoben (ELEMENTVORSCHAU
Text: unten
N L . BEMERKUNGEN )

e Textblock, 2-reihig und 2-spaltig . ‘ ‘

e, Text: oben, Spalte links Text: oben, Spalte rechts
Text: oben, Spalte links Cee, .
®e, . Text: unten, Spalte links Text: unten, Spalte rechts
Text: oben, Spalte rechts LY

.
Text: unten, Spalte links ° ’

Text: unten, Spalte rechts

Report Ende

Z.B. hat der ,Textblock, 2-reihig und 2-spaltig” vier unabhéangige Eigenschaften. Dies sieht man in der
LELEMENTVORSCHAU", wenn das Element ausgewahlt wurde. Bitte beachten Sie, dass dies teilweise nur

beispielhaft erfolgt, da bei der Erstellung der Vorlagen noch keine Daten aus einem Job vorliegen.
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7.2.7. Reporteditor

Im REPORTEDITOR kann eine angewahlte Eigenschaft bearbeitet werden:

REPORTELEMENTSTRUKTUR ELEMENTAUSWAHL REPORTEDITOR VORSCHAU

Bitte wéhlen Sie eine Reportvorlage v
Deutsch - || |

Text: oben, Spalte links

Textblock

4 Textblock, 2-spaltig

Bildauswahl Speichern

4 Textblock, 2-reihig

L . Text: oben, Spalte links
Textblock, 2-reihig und 2-spaltig ... ‘

essccod
Text: oben, Spalte links .....--"""'

Text: oben, Spalte rechts

Text: unten, Spalte links

Text: unten, Spalte rechts

Report Ende

Hier eine Ubersicht Uber die Einstellelemente:

o L [u ]2 ][ stammman o][_osoercnern

Textattribute: Fett, Kursiv und Unterstrichen. Diese

Elemente konnen kombiniert werden.

Textfarbauswahl @ ececececcececccococcccccccccns

Auswahl einer Bildquelle (nur fur Bildelemente relevant). @ -« <

Ubernahme der Eingaben. Wird nicht fur Bildquellen benotigt. @ «««« -«

58



Unter 7.2.4. wird erklart, wie der ELEMENTTITEL in ihrer Vorlage editiert werden kann. Im ELEMENTFELD

wird zur Kontrolle die selektierte Eigenschaft des Reportelements angezeigt.
7.2.8. Vorlagen/Vorschau

In der VORSCHAU kann der Entwurf des Reportes angeschaut werden. Die Pfeile rechts und links

blattern durch die Seiten.

ELEMENTAUSWAHL I REPORTEDITOR I VORSCHAU I
QNIX-SCHICHTDICKENPRUFPROTOKOLL Gx
| ADRESSFELD AUFTRAGNEHMER \[a
Name / Firma ‘
Telefon:
E-Mail:
y
KUNDENVORGANG =

Auftragsnummer.

Es ist zu beachten, dass die Seitenumbruche im eigentlichen Report anders ausfallen kénnen. Dies hangt
damit zusammen, dass noch keine Messdaten vorhanden sind und die Vorlage ,nicht weiB*, wie viele
Messdaten sich im Job befinden werden. Demzufolge sieht man fir die Messdatentabellen und Dia-

gramme Platzhalter. Diese Vorschau ist dazu gedacht, die Texte zu Uberprufen.
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7.2.9. Erstellung/Vorschau

Die VORSCHAU zeigt, wie der Report aussehen wird. Mit den seitlichen Pfeilen kann durch den Report

geblattert werden. Durch einen Klick auf die Lupe in der Mitte, wird ein neues, vergroBertes Fenster mit

der Vorschau geoffnet.

QNIX-SCHICHTDICKENPRUFPROTOKOLL

‘ADRESSFELD AUFTRAGNEHMER

Automation Dr. Nix GmbH & Co. KG.

Robert-Perthel-Strake 2
50739 Koln

Telefon: +49(0)221/917455-0
E-Mail: info@automation.de

[voreANG

Auftragsnummer: 12345678

‘ ADRESSFELD AUFTRAGGEBER

e

Firma Mustermann

Herr Horst Mustermann

Telefon: 0201-1234567

E-Mail: info@kfz-mustermann.de

Kundennummer: 1000

[MESSDATEN

[&] links

# Fe [um] NFe [um]

7.3. Jobs/Vorlagen

7.31. Jobvorlagen

Die grundlegende Vorgehensweise, wie man mit JOB-VORLAGE arbeitet, wurde in Kapitel 6.3. beschrieben.

~ [¥) JobVorlagePKW1
(] Motorhaube
(] Kotfliigel R
[ Tar VR

E-mach
(] pack

[ Tirve
[ Kotfliigel L
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Ll Areas kdnnen im VORLAGENAUFBAU nachtréglich nach oben oder unten verschoben

werden. Eine gepunktete Linie hilft, die neue Position anzuzeigen.

Mit dem KontextmenU (rechte Maustaste) kénnen schnell Areas geléscht oder umbenannt werden, wenn

Neue Area...

Bevor das Kontextmenii mit der rechten Maustaste aufgerufen wird, muss die Auswahl mit der linken

Maustaste selektiert sein! Ansonsten wird u.U. eine falsche Area geloscht!

7.3.2. Jobvorlage als Job speichern

Uber das Kontextment im Bereich VORLAGENAUFBAU kann eine Jobvorlage als Job (leer) gespeichert

werden. Sie werden nach einer Bezeichnung des Jobs gefragt. Diese Funktion ist besonders interessant

Neue Area...

Motorhaub:
E] Motorhaube Als neuen Job speichern...

[ Kotfliigel R umbenennen...
E Tarvr léschen

[] pach

[ Tarve

[l Kotfliigel L

beim QNix® 9500 Premium.
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Hintergrund:

Im Gegensatz zum Premium+ kann das Premium-Gerat aus einer Jobvorlage (Job Templates) im Hand-
gerat keinen Job erzeugen. So kann man aber in der QN9-Software aus einer Jobvorlage, einen Job
direkt erzeugen. Dieser kann auf das Handgerat Ubertragen werden (siehe Kapitel 8.2). Der tUberflissige
Job (standardmaBig 00001) sollte vom Handgerat geldscht werden. Das Premium-Handgeréat unterstitzt

keine Job-Verwaltung, nur ein Job kann verwendet werden.

Aber auch der QNix® 9500 Premium+ profitiert von dieser Funktion, da die Job-Bezeichnungen in der
QNO relativ frei benannt werden kénnen, was im Handgeréat ohne alphanummerische Eingabemdéglichkeit
aktuell nicht méglich ist. Ebenfalls kann man mehrere Jobs vorbereiten, um diese bei Kunden auszu-
wahlen und direkt zu nutzen. Dies ist fur KFZ-Sachverstandige sinnvoll, die an einem Tag fur mehrere

PKWs die Lackschichtdicken aufnehmen missen (Fahrzeugbewertung, Leasingriicknahmen).

7.3.3. Grenzwerteinstellungen

Mit Hilfe der Grenzwerteinstellungen kénnen Schichtdickenbereiche des Beschichtungssystems fest-
legt werden, um die Einhaltung von Vorgaben besser zu dokumentieren und zu Uberprifen. Messwerte,
die sich auBerhalb der Minimum- und Maximum-Schichtdicke befinden, werden rot gekennzeichnet.

Ebenfalls werden diese in den Diagrammen kenntlich gemacht. Fur jede Area kénnen eigene Grenzwerte

eingestellt werden. Hierzu wird die entsprechende Area mit der Maus selektiert.

VORLAGEN EXPLORER EINSTELLUNGEN

JobVorlagePKW1 Individuell

|‘

~ [¥1 JobVorlagePKW1 Motorhaubg

[ Kotfliigel R
[ Tar vR

E pach

[ Tarve

[ Kotfligel L

UBERNEHMEN

Alle Areas lassen sich identisch einstellen, wenn die Ubergeordnete Job-Bezeichnung ausgewahlt wird.
Dies spart Zeit, weil nicht jede Area einzeln eingestellt werden muss. In der Liste GRENZWERTEINSTEL-
LUNGEN erscheint ..
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E Motorhaube
[ Kotflugel R
[ Tar vR

[ pach

[ Tarve

[ Kotflugel L

UBERNEHMEN

In der Auswabhlliste der GRENZWERTEINSTELLUNGEN konnen vordefinierte Einstellung ausgewahlt
werden, u.a. wichtige internationale Standards. In den Einstellungen kénnen die Parameter passend ein-

gestellt, aktiviert oder deaktiviert werden. Die Bezeichnungen variieren, je nach Voreinstellung der Norm.

Werte werden vorgeschlagen oder direkt festgelegt.

Keine Limits
Einfache Grenzwerte
[Individuen
1SO 19840

IMO-PSPC

SSPC PA2 Level 1

SSPC PA2 Level 2

SSPC PA2 Level 3
SSPC PA2 Level 4
SSPC PA2 Level 5

(deaktiviert) kdnnen keine Werte eingeben werden.

Nachdem Grenzwerteinstellungen eingegeben
wurden, werden diese mit dem Button
UBERNEHMEN gespeichert.

UBERNEHMEN

Fir alle Areas setzen
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Eigenschaft

Maximum Spot

Maximum

Minimum

Minimum Spot

Sollschichtdicke (NDFT)
Min. Schichtdicke

% = Minimum

Mittelwertbildung

Bereichsautomatik

7.3.4. Bearbeitung

Beschreibung

Maximal erlaubter Schichtdickenwert im Spot. Dieser wird als %-Wert,
auf die Maximum-Schichtdicke bezogen, angegeben.

Maximal erlaubter Schichtdickenwert in um (Einzelwert oder durch
Mittelwertbildung).

Minimal erlaubter Schichtdickenwert in um (Einzelwert oder durch
Mittelwertbildung).

Minimal erlaubter Schichtdickenwert im Spot. Dieser wird als %-Wert,
auf die Minimum-Schichtdicke bezogen, angegeben.

Nominale Schichtdicke in um (Mittelwert).
%-Wert der Sollschichtdicke (NDFT)

Anzahl der Messwerte in Prozent, die in einer Area Uber dem Minimum
liegen mussen.

Anzahl der Messungen, die flr eine Mittelwertbildung benutzt werden
sollen.

Dieser Wert gibt die Anzahl der Messungen an, die in einer Area aufge-
nommen werden, um danach automatisch in die nachste Area zu wechseln.
Existiert keine weitere Area mehr, so wird eine neue Area erzeugt, aktiviert
und dort weitergemessen.

Auf der Seite JOB BEARBEITUNG gibt es vielfaltige Optionen, die Messdaten (Jobs) zu Uberprifen und

zu bearbeiten:

« Anderungen der Bezeichnungen fur Jobs und Areas

» Loschen des ausgewahlten Jobs

« Loschen von Messdaten

« Loéschen von ganzen Areas

« Verschieben von Messdaten zwischen den Areas

 Schnellauswertung der Messdaten

« Einstellen der Grenzwerte

« Messdaten exportieren (Excel)
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JOB VORLAGEN

JOB BEARBEITUNG ~ [ Messdaten [7/25]

[ seitenwand links [5]
[ Tir hinten links [5] | 150um|

[l Motorhaube [5]

[ Tar hinten rechts [5]
[] seitenwand rechts [5]
[ pach [0]

BN

E
L
UBERNEHMEN

REPORT
ERSTELLEN LOSCHEN
NEUE AREA EXCEL EXPORT

SPEICHERN ABBRUCH

Um einen Job zu bearbeiten, muss dieser in der Drop-down-Liste ,,JOBS" ausgewahlt sein. Der ge-
wlnschte Job muss naturlich vorher vom Handgeréat auf den PC kopiert worden sein (Gber DATEI SYNC).

AnschlieBend wird der Job geladen und dargestellt. Man bekommt verschiedene Informationen im Be-

reich AREAS angezeigt. Hier ein Beispiel:

[4/200] > Job 0001 hat 4 Areas mit 200 Messwerten. e. .

[50]> In Area 00001 wurden 50 Messwerte gespeichert @ .

Mit Auswahl des Ment-Tabs MESSWERTE werden die Messdaten I ohomy. o)
aufgelistet, die im Job gespeichert sind. E1 00002 [50)
[ oooo3 [50]
[ oooo4 [50]
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Es gibt zwei Arten der Darstellung:

» Die Auswahl des Jobs (Jobbezeichner selektieren). Alle Messwerte werden in Area-Gruppen aufgefuhrt.

AUSWERTUNG

JOB AUSWAHL EINSTELLUNGEN MESSWERTE

* Area: Seienwand lnks (5
i links 125.6 01-23 13:46:38
i links 125.4 01-23 13:46:40
DoMesen cemwand inks 1253 23 1341
E Seitenwand links [5] i links 124.9 01-23 13:46:42
[ Tir hinten links [5] links 125.3 01-23 13:46:43

¥ Area: Tur hinten links (5)
E Motorhaube [5] Tir hinten links 125.8 01-23 13:46:45
E Tar hinten rechts [5] Tiir hinten links 570.7 01-23 13:46:46
[] seitenwand rechts [5] Tir hinten links 125.4 01-23 13:46:47
Tar hinten links 125.6 01-23 13:46:48
E Dachi{ Tar hinten links 125.3 01-23 13:46:49
[ERIR0)] ¥ Area: Motorhaube (5)

Motorhaube 125.8 01-23 13:46:45
Motorhaube 570.7 01-23 13:46:46
Motorhaube 1254 01-23 13:46:47
Motorhaube 125.6 01-23 13:46:48
Motorhaube 125.3 01-23 13:46:49

= Durch Auswahl einer Area werden nur die Messdaten in der Area aufgelistet.

MESSWERTE AUSWERTUNG

JOB AUSWAHL EINSTELLUNGEN

20-01-23 13:46:38

1254 20-01-23 13:46:40
1253 20-01-23 13:46:41
~ 3 Messdaten [7/25] 1249 200123 13:46:42

[ Tur hinten links [5]

[ Motorhaube [5]
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7.3.4.1. Messwerte editieren

Wenn ein Messwert doppelt angeklickt wird, kann dieser editiert werden, um z.B. Nachkommastellen zu

léschen. Uber das Kontextmen( (rechte Maustaste) kénnen weitere Editorfunktionen verwendet werden.

EINSTELLUNGEN MESSWERTE AUSWERTUNG
126.1 20-01-23 13:48:30
126.3 20-01-23 13:48:29
126.0 20-01-23 13:48:25

L1250/
125.9 20-01-23 13:48:27

Werden Messwerte selektiert, konnen diese geldscht oder ausgeschnitten werden. Ausgeschnittene

Messdaten kénnen in andere Areas eingefligt werden. Dies ist hilfreich, wenn Messwerte in falsche Areas

aufgenommen wurden.

MESSWERTE
126.1 20-01-2:
126.3 20-01-2!
126.0 20-01-2

ausschneiden

I6schen

Im Bereich AREAS steht ebenfalls ein Kontextmenu zur Verfigung, um u.a. in einer Area alle Messdaten

zu léschen. Auch hier werden Anderungen erst mit dem Button SPEICHERN (ibernommen.

El Seitenwand links [5]

El Tur hinten links [5]

Neue Area...

ob als Vorlage speichern...
El Seitenwand J#
EXCEL-Export erstellen...
[ pach [3]
umbenenne|

[ 1 10

Messwerte l6schen

l6schen
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7.4. Handgeréate-Einstellungen

In der QN9-Anwendung koénnen leicht alle Handgerate-Einstellungen vorgenommen werden. Dazu muss
das Gerat mit dem PC via USB verbunden sein. Die aktuellen Einstellungen werden angezeigt. Bitte
denken Sie daran, dass die Anderungen erst durch Betatigen des Buttons UBERTRAGEN (ibernommen

werden.

Im Abschnitt 66.2. wurde beschrieben, wie die Einstellungen gesichert und wiederhergestellt werden
konnen oder wie diese auf ein anderes Handgerat Ubertragen werden. Dies erfolgt Uber die Buttons
SICHERN und WIEDERHERSTELLEN.

Alle Handgerate-Einstellungen, die in der QN9-Software vorgenommen wurden (Button UBERTRA-
GEN nicht vergessen), werden erst vom Handgeréat (ibernommen, wenn dieses vom PC getrennt
wurde!

Bevor das Handgerét getrennt wird, sollte der Button USB AUSWERFEN betétigt, oder ersatzweise

die Windowsfunktion ,Hardware sicher entfernen ...“ ausgefiihrt werden.

7.4. Sonde

Auf dieser Seite kann man die Einstellungen der Sonde (Messeinstellungen) vornehmen.
SONDENEINSTELLUNGEN

(©) ([ ]
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Sondeneinstellung Wert Erklarung
Substrat (abhangig Fe Beschichtungsgrund ferromagnetisch (z.B. Eisen/Stahl)
vom Sondentyp)
NFe Beschichtungsgrund nicht ferromagnetisches Metall (z.B.
Aluminium)

Automatisch  Das Material wird automatisch eingestellt; Fe oder NFe

Duplex Zum Messen auf einer Mehrfachbeschichtung (Fe und NFe),
z.B. verzinkter Stahl mit Lackierung

Messwertaufnahme Sofort Es wird beim Aufsetzen sofort gemessen
Fortlaufend Es wird kontinuierlich beim Aufsetzen gemessen
Durch Taste Es wird durch die Taste Q die Messung ausgelost

Verzogert Es wird verzogert die Messung durchgefuhrt (Zeit einstellbar)

Wecken durch Sonde  Aus

Das Gerat wird nur durch die Taste LZ=l eingeschaltet

Ein Das Gerat schaltet sich ein, wenn die Sonde aufsetzt

7.4.2. System und Anzeige

Auf dieser Seite konnen die Einstellungen des Handgerats und des Displays vorgenommen werden

(Systemeinstellungen).

SONDE

SYSTEM
GRENZWERTEINSTELLUNGEN
STATUS

KALIBRIER-ZERTIFIKAT

EC

WIEDER.
SICHERN. HERSTELLEN.

UBERTRAGEN
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Systemeinstellung

MaBeinheit

Auflésung

Sprachauswahl

Lautstarke

PIN-Sperre

Ausschalten

Softkey einstellen

Wert
um

mil
normal

fein

English
Deutsch
Francais
[taliano
Espafiol
Turkce
Nederlands
Polski
Magyar

R
(simplified)

225
(traditional)

a2
i
Wert
Keine
PIN

Wert

Keine

Justierung
starten

Area weiter-
schalten

Erklarung

Messwerte in um

Messwerte in mil (in 1/1000 Inch, ca. 254 pum)
Normale Auflésung der Messwertanzeige

Feine Auflésung der Messwertanzeige: Es wird eine zusatz-
liche Nachkommastelle eingeschaltet

Englisch
Deutsch
Franzésisch
[talienisch
Spanisch
Turkisch
Niederlandisch
Polnisch
Ungarisch

Chinesisch vereinfacht

Chinesisch traditionell

Koreanisch

Japanisch

LLautstarke des Signaltons

PIN ist deaktiviert

4-stellige PIN, um Messeinstellungen zu verriegeln

Die Dauer in Sekunden, nach der sich das Handgerat aus-
schaltet, bei fehlender Aktivitat

Keine Verwendung der Taste Q

Die Justierprozedur wird gestartet

Die nachste Area wird aktiviert.
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Anzeigeeinstellung Wert Erklarung

Tag/Nacht-Modus Tag Heller Hintergrund, dunkle Schrift.
Nacht Dunkler Hintergrund, helle Schrift.

Helligkeit Wert Helligkeitswert

Automatisch ~ Automatische Einstellung der Helligkeit.

Durch Taste Manuelle Einstellung der Helligkeit mit dem Schieberegler.

Display Wert Anzeigedauer in Sekunden, nach der sich das Display bei
fehlender Aktivitat ausschaltet.
Drehung Auto Automatische Anzeigeausrichtung, je nach Handgeratelage.
Oben Anzeige oben (Standard)
Rechts Anzeige rechts
Unten Anzeige unten
Links Anzeige links

7.4.3. Grenzwerteinstellungen

Auf der Seite GRENZWERTEINSTELLUNGEN konnen die globalen Grenzwerte (Limits) eingestellt
werden. Diese sind relevant, wenn im Handgeréat keine Area aktiviert ist und eine neue Area angelegt
wird. Dann erhélt die neue Area die globalen Einstellungen. Die Eingabemaske ist die gleiche, wie die im
Job-Ment (siehe 6.31und 7.3.3).

SONDE

SYSTEM

GRENZWERTEINSTELLUNGEN

STATUS

KALIBRIER-ZERTIFIKAT

WIEDER-
Sl HERSTELLEN

|

UBERTRAGEN ABBRUCH
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7.4.4. Status

Auf Seite STATUS kann mit dem Button ABRUFEN ein angeschlossenes Handgerat mit Sonde ausge-

lesen werden, um Informationen dieser Produkte zu erhalten.

Mit dem Button WERKSZUSTAND HERSTELLEN kann das Dateisystem auf dem Handgerat wiederher-

gestellt werden.

Diese Funktion sollte nur verwendet werden, wenn das Dateisystem auf dem Handgerat defekt ist
oder geléscht wurde. Bevor die Wiederherstellung gestartet wird, sollte der Handgeréatespeicher
formatiert werden.

Durch diese Aktion werden alle Einstellungen, Vorlagen und Messdaten auf dem Handgerét zurtick-
gesetzt. Die QN9-Anwendung sollte vorher gesichert worden sein, da diese nicht wiederhergestellt
wird.

Naheres wird im Kapitel Fehlerbehebung (Troubleshooting) beschrieben.

7.4.5. Kalibrierzertifikat

Es gibt die Moglichkeit, das Kalibrierzertifikat (Werkskalibrierung) als Kopie aus der aktuellen Sonde zu
erstellen. Das Kalibrierzertifikat kann angezeigt und ausgedruckt werden. Ebenfalls wird das erzeugte
Zertifikat gespeichert, sodass das Zertifikat auch in einem Report eingefugt werden kann (siehe 7.2.36).

Die Speicherung erfolgt im Hintergrund automatisch.

Im Ment HANDGERAT EINSTELLUNG/KALIBRIERZERTIFIKAT werden mit dem Button ABRUFEN die
Kalibrierdaten eingelesen. Dazu muss naturlich das Handgeréat mit der Sonde angeschlossen sein.

Nach einigen Sekunden wird das aktuelle Zertifikat angezeigt und als PDF-Datei gespeichert.
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EINSTELLUNGEN '.

SONDE

QNix Calibration Certificate

SYSTEM

P————,
Rovesermtsesies

KOPIE/ D-50739 Kol

GRENZWERTEINSTELLUNGEN copy gy p—

= info@automation com

STATUS KALIBRIER-ZERTIFIKAT [%3
CALIBRATION CERTIFICATE SN 3000327

3 QNix® Sonde P3 Hiermit bestatigen wir, dass das
KALIBRIER-ZERTIFIKAT ce: QNix® Probe P3 werksinterne Kalibririabor gin
PQNICNDU30/3.0 Managementsystem nach
EN 150 9001:2015 benutat. Die fur die
3000296 Kalirierung verwendeten
Messeinrichtungen werden in den
Kalibriert und sind ruckfuhrbar auf die

Genauigkeit Fe:
Accuracy Fe: <7B7mil: 2% +0.039mil) >78.7mil: 3%

Accuracy NFe: 78Tl 3(2% ) >78.7mil: £3% e e o

= TS oot s cana
@) g ey
ABRUFEN Kalibrierdatum: 10102013 uses a management system SaEoiing:

Date of Calibration: £0 EN IS0 9001:2015, The measurement
Seriennummer: 3000046  calibratior

— — equipment used for calibration is
‘ Serial number subject o the prescribed time inervals
8 " Heldenhain CT 2501 andis traceable to nationalstandards in
—_— e e B System of Units.

02012019

1 20066198
©) O e owerae

'DAKKS Calibration Mark:

erbindung zum Messgerat
DATEI SYNC (:)

Das Kalibrierzertifikat kann aus Sonden mit einer Firmware Version 1.1.10399 und &lter nicht erstellt

werden! In einem solchen Fall wird eine entsprechende Meldung auf dem Bildschirm angezeigt. Da-
mit es keine Probleme mit aktuellen Stammdaten gibt, sollten Sie immer die neueste QN9-Software-
version nutzen. Mit der Computer-Anwendung kann nur eine Zertifikatskopie erstellt werden. Diese

ersetzt nicht das originale Kalibrierzertifikat, das jedem Messgerét bei der Auslieferung beiliegt!

7.5. Justierung

7.5.. Handgeréat-Einstellungen

Hier wird die Justiereinstellung des Handgeréates gewahlt. Es ist zu beachten, dass die Justierung selbst
ausschlieBlich im Handgerat vorgenommen wird. Hierzu muss das Gerat vom PC getrennt worden sein.
In der QN9 kénnen daher nur die Einstellung gewahlt werden, die die Benutzerjustierung betreffen.

Dies ist abhdngig von den messtechnischen Anforderungen.

In der Spalte JUSTIEREINSTELLUNGEN wird die Methode eingestellt. Der Text im Feld HILFE liefert zu-

satzliche Informationen, um die richtige Justierauswahl zu treffen.
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Je nach Justiermethode kdénnen in der rechten Spalte weitere Einstellungen vorgenommen werden, z.B.
wie grof3 die Anzahl der Messpunkte fur die Mittelwertbildung der Justierung sein soll. Ebenfalls kann

eine durchschnittliche Rauheit angegeben werden, die sonst zu einer Fehlschichtdicke fuhren warde.

HANDGERAT EINSTELLUNGEN

°
10
(]
°
°
[ ]
o
[ ]

7.6. Live-Messung

Mit LIVE MESSUNG kénnen Messungen direkt in der Anwendung angezeigt werden. Hierzu sollte das
Handmessgerat passend eingestellt sein (Substrat etc.). Das Handgerat muss via USB mit dem PC

verbunden sein.

7.6.1. Ansicht

In der Software ist die Darstellung der Handgerateanzeige nachempfunden. Mit dem Button RESET kann
die Anzeige zurlckgesetzt werden, um wieder bei n1 (1. Messwert) zu beginnen. Mit dem Button VOLL-

BILD kann die Messanzeige in einem separaten Fenster groBer darstellt werden. Die Live-Messdaten

kénnen gespeichert werden:
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Mit dem Button SPEICHERN wird ein Eingabefenster gedffnet:

MESSDATEN SPEICHERN

der in einem oder neuen Job.
Die Daten werden in einem eigenen Batch gespeichert.

Neue Area:

LiveBatch20200702_1145

) Neuer Job:

| Vorhandener Job:

Bitte wahlen Sle einen Job aus -

el

Hierfur gibt es zwei Optionen.

« Es wird ein neuer Job angelegt. Eine Job-Bezeichnung muss hierzu eingeben werden. Die Bezeichnung
sollte noch nicht als Job vergeben worden sein.

« Die Messdaten werden in einem vorhandenen Job in einer neuen Area (Batch) gespeichert. Dazu muss

ein vorhandener Job ausgewahlt und eine neue Area-Bezeichnung angegeben werden.

In beiden Fallen werden die Messdaten in einer neuen Area (Batch) gespeichert. Der vorgegebene Name
L,LiveBatchDatum_Uhrzeit” kann gedndert werden, soweit die Area-Bezeichnung im Job nicht mehrfach

vorkommt.

7.6.2. Einstellungen

Auf dieser Seite kann die minimale und/oder die maximale Schichtdicke als Grenzwert angegeben
werden. Die Grenzwerte konnen eingegeben werden, wenn die entsprechenden Hakchen gesetzt sind.

Mit dem Button SPEICHERN werden die Einstellungen Gbernommen.

EINSTELLUNGEN

Max 250pm
| Min Opm

SPEICHERN
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8. Datenaustausch (Synchronisation)

Mit dem Button DATEI SYNC wird ein Dateisynchronisationsfenster geoffnet. Es gibt einige Programmzu-

stande, aus der ein Offnen allerdings nicht erlaubt ist. Dann erscheint eine entsprechende Meldung.

DATEI SYNC O

8.1. Handgeréat verbinden/trennen

Das Offnen des Dateisynchronisationsfensters ist nur bei angeschlossenem Handgerat méglich. Es gibt

mehrere Anzeigezustande, der Verbindungs-Buttons:

Keine Verbindung zum Handgerat.

DATEI SYNC O UsB

Verbindung zum Handgerat (serielle Verbindung geschlossen).

g

Vollstandige Verbindung zum Handgerat. YRR (:) ‘USB

Die serielle Verbindung (Button USB) wird im Regelfall automatisch gesteuert, d. h. die Aktivierung oder
Deaktivierung. Man kann die Verbindung aber auch manuell vornehmen. Durch Betatigung des Buttons

kann die Verbindung geschlossen oder getrennt werden, falls Verbindungsfehler auftauchen sollten.

A Achtung
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8.2. Sicheres Trennen des Handgerates

Wir empfehlen den Button USB AUSWERFEN zu betatigen, bevor man sein Handgerat vom PC trennen

mochte. Dadurch wird ein ,Hardware sicher entfernen* vom Windows Betriebssystem forciert.

UsB
AUSWERFEN

A Achtung

STATUS VERBINDUNG

Die Anwendung besitzt keine Administratorrechte!

Die automatische Trennung kann nicht ausgefiihrt
werden. Klicken Sie bitte Hardware sicher entfernen in der
Windows Taskleiste, bevor Sie das Handgerat vom PC
trennen.

SCHLIESSEN X

QNix 9500
E - QNix 9500 (D) auswerfen

I =3 Gerite und Drucker 6ffnen

€
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Wurde die QNix-Anwendung mit Administratorrechte gestartet, so wird der Trennungsvorgang
automatisch durchgefuhrt.

AnschlieBend wird mit einer Meldung angezeigt, dass das Handgerat getrennt werden kann.

STATUS VERBINDUNG

Das Handgeré&t kann nun vom PC getrennt werden.

SCHLIESSEN X

A Achtung

!; Als Administrator ausfithren
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8.3. Synchronisationsfenster

Die grundlegende Benutzung wurde im Kapitel 6.32. erklart. Um andere Dateitypen zwischen Handgeréat

und PC auszutauschen, geht man analog vor.

Prinzipiell erfolgt immer eine Ubertragung der Dateien (Kopie) von PC » Handgeréat oder von Handgerat »

PC oder das Loschen von Dateien. NatUrlich kdnnen mehrere Dateien markiert werden.

Bitte immer nur eine Seite (Quelle) auswéahlen, um eine Transferrichtung einzuhalten!

HANDGERAT

O aTﬂv_Nord

O™

O . SeitenFehler

(=] . Report3

O . Report 2020

(@] . ReportP

) | 00004

O Messdaten Leasing_rev
O E Messdaten

) 14 00001

] i Demo_DEU

O A pemo_ENG

[m] ‘ BilderTest

O i Meine Reportvorlage
=] ImeineRepor(vorlageZ
] . Report 2020

(@] . Report3

[m] . ReportP

=] . FehlerVorschau

O R oooor

=] Messdaten

O Wrkw

O M Messdaten Leasing123456789

Mit diesem Button werden ausgewahlte Dateien geldscht.

Es erscheint keine Sicherheitsabfrage, bevor ausgewahlte Dateien unwiderruflich geléscht werden.
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Um alle Dateien zu markieren wird der Haken (Alle) gesetzt.
O i Demo_DEU

O B pemo_ENG

O gl BilderTest

O i Meine Reportvorlage

O i Info

L imeinekeportvorlagez

O . Report 2020

O . Report3

(@] . ReportP

O . FehlerVorschau

0 R oooo

O B Messdaten

O 1 Pxw

O M Messdaten Leasing123456789
Ll (Alle)

Der Transfervorgang kann je nach GroBe der Dateien etwas dauern. Der Vorgang darf nicht unterbrochen

werden. Dieser wird durch eine kleine Animation angezeigt.

Wahrend des Transfers konnen ,Konflikte* entstehen, falls die gleichen Dateibezeichnungen auf der Ziel-

seite schon existieren. Dann wird eine Dialogbox angezeigt, die drei Optionen anzeigt:

« Datei auf der Zielseite tberschreiben
« Transferdatei automatisch umbenennen lassen
« Datei nicht Ubertragen (Button UBERSPRINGEN)

WARNUNG

Der Job ist schon vorhanden.
"00001"

(®) Uberschreiben
() Automatisch umbenennen

|| Fir alle weitere Daten merken

ERSPRINGEN
e |
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B @

Die Auswahl kann gleich fiir alle Dateien festlegt werden; dafiir den Haken setzen FUR ALLE WEITEREN
DATEN MERKEN.

Mit dem Button OK wird der Transfervorgang fortgefihrt oder mit SCHLIESSEN abgebrochen.

9. Hilfe und Support

9. Anleitung

Die Benutzeranleitung wird hier angezeigt. Diese kann ausdruckt werden, wenn der Druck-Button betatigt

wird.

9.2. Adresse

Hier werden die Kontaktdaten des Herstellers Automation Dr. Nix GmbH und Co. KG angezeigt.

Die Links fuhren auf die Hersteller-Internetseite sowie auf den YouTube-Kanal. Hierflr muss eine aktive
Internetverbindung vorhanden sein. Ebenfalls kann der Hersteller direkt via E-Mail kontaktiert werden,
wenn ein E-Mail-Client auf dem PC vorhanden ist (z.B. Outlook).

9.3. Informationen

Hier findet man Informationen Uber die QN9-Softwareversion..

INFORMATIONEN
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QNix’ 9500 QN9 PC-Software

9.4. Fernwartung

Bitte kontaktieren Sie uns, wenn ein Problem auftritt. Eventuell hilft eine telefonische Support-An-
frage, um Fragen zu beantworten. Gerne nehmen wir Anfragen auch per E-Mail entgegen. Eine Fern-

wartung ohne vorhergehende Riicksprache ist leider nicht méglich. Wir bitten um Versténdnis.

Hier kann das Fernwartungstool (Button TEAMVIEWER STARTEN) gestartet werden. Dies kann einige

Zeit in Anspruch nehmen. Eventuell erscheint diese Meldung auf dem Bildschirm:

TeamViewer

Eine andere Instanz von TeamViewer lduft bereits. Bitte schlieBen Sie diese
Instanz bevor Sie TeamViewer erneut starten.

Aktiven TeamViewer anzeigen‘ I OK

Es wurde festgestellt, dass auf Ihrem PC schon eine TeamViewer-Anwendung lauft. Sie sollten diese dann
beenden, ggf. Uber den Task-Manager von Windows. Unser TeamViewer (Version 12) ist sonst ggf. nicht
mir lhrer Version kompatibel. Es wird ein Warnhinweis von Windows angezeigt, ob Sie TeamViewer ver-

trauen. Dies muss bestatigt werden. Danach startet das Fernwartungsprogramm.

R Bitte tauschen Sie telefonisch mit uns lhre angezeigte ID und Kennwort

aus, damit wir die Fernwartung auf lhren PC durchfuhren kénnen.

AUTOMATION Dz MIX

Fernsteuerung zulassen 3

Bitte teilen Sie lhrem Partner die folgende ID
mit, um sich mit Ihrem Computer zu
wverbinden.

D 1916 576 880

Abbrechen
.com

® Bereit zum Verbinden (sichere Verbindung)
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9.5. Fehlerbehebung (Troubleshooting)

9.5.1. Auftreten von Fehlern bei Verwendung des Handgerates

Sollte der Fall auftreten, dass ein Speicherfehler auf dem PC und/oder dem Handgerat gemeldet wird:

P Automatische Wiedergabe

Wechseldatentrager {D:)

System Error:
60F8-00115

oder

Dann gibt es folgende Moglichkeiten zur Auswahl:

1. Eine Laufwerksuberprifung und -reparatur durchzufuhren.

2. Eine Formatierung des QNix® 9500 Speichers durchfuhren.
Wir schlagen vor, die LaufwerksUberprifung und -reparatur nur anzuwenden, um eine Datensicherung

lhrer Messdaten zu ermdglichen. Spatestens danach sollte die Formatierung des QNix® 9500 Speichers

zur Gewahrleistung der Betriebssicherheit durchgefthrt werden.

A Achtung
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QNix’ 9500 QN9 PC-Software

Zu 1.) Uberpriifung des QNix® 9500 Laufwerks (Speicher) und Reparatur

Diesen Vorgang konnen Sie Uber die Laufwerkseigenschaften einleiten:

Verwalten

Start Freigeben Ansicht Laufwerktools

1 B > QNix9500 (D) v b O *QNix 9500 (D" .

> Lokaler Datentrager (C:) A Name Anderungsdatum Typ Gl
> GBI aNix 9500 (D)

X FoNES nschaften von Q
¢ -y JoBs
> = 5 .
- REPOERS Allgemein  Tools  Hardware Freigabe ReadyBoost Anpassen
> reportTemplates
> 5 SYSTEM Fehleriiberpriifung
N TEMPLATS & 8 1 o
> = d Mit dieser Option wird das Laufwerk auf

utorun.inf - Dateisystemfehler tiberpriift.

. Nix 9500_V1.0_DE_2019-11 = €
> - 0 gnix_icon.ico
> G QNix9500 (D) Laufwerk optimieren und defragmentieren
> @ Netzwerk & Die Optimierung der Laufwerke fiihrt zu einer
v < effizienteren Computerleistung.
10 Elemente @i \

Keine Uberpriifung erforderlich

Auf diesem Laufwerk wurden keine Fehler gefunden. Sie kénnen jedoch bei Bedarf das Laufwerk
auf Fehler tiberpriifen. /

OK Abbrechen Ubernehmen

—> Laufwerk scannen und reparieren
Das Laufwerk ist wahrend des Suchvorgangs und der Reparatur nicht verfagbar. Dieser
Vorgang kann einige Zeit in Anspruch nehmen. Der Computer muss méglicherweise neu
gestartet werden.

Abbrechen
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Zu 2.) Durchfiihrung der Formatierung

Durchfiihrung der Formatierung

Der QNix® 9500 muss Uber das interne Handgerate MenU formatiert werden — nicht Gber Windows!

Dazu ist das Handgeratement zu 6ffnen und unter ,Systems > Settings” den Befehl ,Speicher

formatieren” oder in Englisch ,Format Memory“ auszufuhren. Dann alle Sicherheitsabfragen mit

- (,JAY) und Taste .

Einstellungen > System

Anzeige

Buzzer
Energiesparoptionen ...
Einheit it
PIN i
Datum/Uhrzeit i
Softkey einstellen  #l

Werkseinstellung
Speicher formatieren A

bestatigen. Dann ,bitte warten®..:

Warnung! Alle Daten
gehen verloren!
Sind Sie sicher?

v

Messwerte,
Einstellungen,
Sprachentexte, QN9 etc.
werden geldscht!
Sind Sie sicher?

v ).

Bitte warten...

Nach erfolgreicher Formatierung erscheint wieder das Messwertfenster:

um

]
X -=-- pgm
X-max -—.—— pm
X-min === Jm
o) -—.~— pm
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QNix’ 9500 QN9 PC-Software

AnschlieBend kann der Werkszustand tber die QN9-Software wiederhergestellt werden (HANDGERAT
EINSTELLUNG / STATUS / Button WERKSZUSTAND HERSTELLEN).
Nach Betatigung des Buttons

WERKS-ZUSTAND
HERSTELLEN

werden zwei Warnungen als Dialogbox angezeigt, die jeweils mit Ja bestatigt werden mussen.

Danach wird ein letzter Hinweis angezeigt:

DATEISYNCHRONISATION

Bitte warten Sie, bis die Synchonisation
abgeschlossen ist!
Bitte NICHT die Verbindung trennen!

SCHLIESSEN

‘ Q|

Der Wiederherstellungsvorgang wird mit Ja gestartet, was mehrere Minuten dauern kann.

Erst wenn die Progress-Anzeige verschwindet, ist der Vorgang abgeschlossen.

Q

Bevor das Handgerat vom PC getrennt wird, sollte eine ,softwaretechnische” Trennung, Gber den Button

USB AUSWERFEN, oder Uber die Windows-Funktion ,Hardware sicher entfernen.. durchgefuhrt werden.
Weitere Informationen dazu, siehe Kapitel 8.2.!
Erst anschlieBend wird die Trennung der USB-Verbindung vom PC empfohlen.

Das Handgerét ist danach wieder einsatzbereit.

Angezeigte Meldungen kénnen geschlossen werden.
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